Industriell
tillverkning

| den nya industriella revolutionen kommer
foretag att behdéva fokusera pa innovativ
teknik for att skapa battre och mer hallbar
arbetsmiljo.
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Forord

Elfa Distrelec tillkdnnager stolt
den tredje upplagan av sin eB-
ook-serie med fokus pa indus-
triell tillverkning.

Tillverkning ar grunden for
ekonomin. Den spelar en vik-
tig roll for bade konsumenter
och anstallda. Effekten av till-
verkning kan ses i manga
manskliga aktiviteter, fran
hantverk till hogteknologi. Det
ar dock oftast forknippat med
industriell design, som innebar
storskalig omvandling av rava-
ror fran primarsektorn till far-
diga varor.

Sedan den forsta industriella
revolutionen pa 1800-talet har
tillverkningsprocessen fortsatt.
Den har genomgatt en standig
process av ateruppfinnande.
Nar den forsta industriella rev-
olutionen startade var arbetet
helt beroende av manniskor.
Nu kan manga saker goras
med maskiner. Ingenjorer och
specialister inom artificiell in-
telligens och IT goér sddana
framsteg majliga.

Elfa Distrelec samarbetar med
ingenjorer och industrisp-
ecialister genom att investera
i innovativa lésningar. Denna
palitliga distributionspartner
ger sina kunder en forstklassig
produktportfolj fran huvud-

leverantorer.

For att halla sig uppdaterad
med férandringarna inom
tillverkningsindustrin  ar det
viktigt att veta hur det hela
bdrjade. De industriella revolu-
tionernaférandrade gards-och
hantverksbaserade ekonomier
till fabriksbaserade industrier.
Den andra revolutionen gav
tillgang till elektricitet, mass-
produktion och tillganglighet
till Ilbpande band. Senare kom
den tredje industriella revolu-
tionen med datorer, automa-
tion och elektronik. Nu pratar
féoretagare och kunder om
smarta fabriker som férandrar
arbetssattet.

Med bodrjan av den fjarde in-
dustriella revolutionen (Indus-
try 4.0) implementerar fore-
tag ny teknik pa fabriksgolvet,
inklusive avancerad automa-
tion, tradlos teknik, Big Data,
natverk, artificiell intelligens
(Al) och loT-integrerade smarta
faciliteter. Och dessa processer
formar alla dagens produk-
tionsmiljoer.

For en del foretag ar det fort-
farande svart att anpassa sig
till férandringar i branschen.
verksamheter maste fokusera
pa ny teknik for att skapa mer
hallbar och battre arbetsmiljo.

Tack vare den digitala trans-
formationen, och med den
avancerade produktionen, kan
foretag sakerstalla sakerhet,
mer hallbar miljé samt ndjda
kunder och anstallda.

Elfa Distrelec ar glada att kun-
na tillhandahalla en mangd
industriell  tillverkning, au-
tomatiserade och tekniskt
avancerade loésningar for att
mota vara kunders krav. | e-bo-
ken tittar vi pa nagra av l6snin-
garna for att hjalpa vara lasare
och kunder att féorbereda sig
for den tekniska utvecklingen i
deras fabriker.
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Smarta fabriker forandrar
tillverkningsindustrin

av Chris Rush

Smart tillverkning  (Smart

manufacturing, SM) ar
en teknikmetod som
kraver internetanslutna

maskiner for att Overvaka
produktionsprocessen

[ realtid. Huvudsyftet
med SM ar att identifiera
maojligheter for att

automatisera verksamheten
genomgaende och anvanda
dataanalys for att forbattra
prestanda.

Tillagget  av  industriella
sakernas internet (lloT),
artificiell  intelligens  (Al)

och Edge computing har
varit en betydande faktor
for att paskynda tillvaxten
och expansionen i manga
tillverkningsindustrier under
de senaste tio aren.

Fabriker blir utan tvekan
mer intelligenta, effektivare,
kostnadseffektiva.

Detta resulterar i 6kad
tillverkningskapacitet och
leverans av utmarkt service
till kund.

Traditionella
tillverkningsprocesser
utvecklades nar
massproduktion fokuserade
pa skalfordelar och
maskinanvandning. Tanken
bakom detta var att om en
maskin var ledig nagon gang,

Smarta fabriker forandrar
tillverkningsindustrin

skulle det potentiellt forlora
pengar, sa foretag holl dem
igang kontinuerligt.

For att na nojda kunder som
var karnfokus for manga
foretag, holl  traditionella
tillverkningsfdéretag
omfattande lagerhallning for
att enkelt uppfylla eventuella
ordrar, vilket resulterade i
Okade vinster. Konsekvensen
av denna metod ar att
dessa foretag maste halla
sina maskiner igang med
specifika installningar och
konfigurationer sa lange
som majligt for att minska
kostnaderna for varje
tillverkad del.

Detta driftsatt ar kant
som ‘batch-and-queue

-

"

lloT-visionen i varlden

ar dar smarta anslut-
na tillgangar (saker)
fungerar som en del
av ett storre system,
eller system av sys-
tem som utgoér det
smarta tillverknings-

foretaget.
John Conway dar Schnei-
der Electrics VP for
strategi och partnerskap

processing”. Detta satt av
massproduktionstillverkning
ar dar varorna
bearbetas i ett skede av
tillverkningsprocessen  och
flyttas till nasta steg, oavsett
om det behdvs eller inte, och
vantar i ko. Denna metod, om
deninte hanteras korrekt, kan
orsaka betydande flaskhalsar
i alla tillverkningsstadier.

Detta traditionella
tillvdagagangssatt for
tillverkning ar inte sarskilt
effektivt av flera skal, till
exempel:

Tiden for maskininstallning
ar vanligtvis avsevart langre.
Att stalla in en maskin
kommer i slutandan att leda
till driftstopp, vilket leder till
forlorad produktionstid, vilket
kan fa stora konsekvenser vid
massproduktion.

Kvalitet kommer att vara
en viktig faktor i alla
tillverkningsprocesser.
Med den traditionella
massproducerande
metoden kommer  flera
kvalitetsproblem inte
att markas forran de nar
nastfoljande process. Arbetet
maste sedan gdras om, vilket
binder ytterligare resurser
och medfor kostnader och
forseningar.

Smart tillverkning ar framst
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utformad for attautomatisera
mMmanga processer och
hantera dessa fragor med
traditionella metoder. Det
ses som ett samarbetssatt
for att helt integrera ett
tillverkningssystem som
kan svara och anpassa
sina resurser | realtid. Med
forhallanden som standigt
kan forandras och kraven pa
en fabrik i forsorjningsnatet
ar smart tillverkning den
perfekta losningen, samtidigt
som kunden halls i fokus.

Intelligent tillverkning
syftar  till  att  forbattra
tillverkningsprocessen
med ett teknikdrivet
tillvigagangssatt
som kombinerar loT-
maskiner for att oOvervaka
produktionsprocessen i
realtid. Smart tillverkning
gor det mojligt for foretag
att identifiera mojligheter
att automatisera
tillverkningsprocesser och
anvanda dataanalys for att
forbattra prestanda.

For- och nackdelar med
smart tillverkning

Smart tillverkning erbjuder
flera fordelar, till exempel
forbattrad effektivitet, okad
produktivitet och generella
kostnadsbesparingar.
| en smart fabrik
forbattras produktiviteten

kontinuerligt, vilket  Okar
produktionskapaciteten.
Antag att en viss maskin
saktar ner produktionen
eller att det uppstar ett
kvalitetsproblem. Dar
kommer intelligenta fabriker
att lyfta fram problemet med
hjalo av Al-mjukvarusystem
och utarbeta en lésning for
att atgarda problemet. Dessa
typer av system erbjuder
mycket mer flexibilitet an du
kan forestalla dig.

Nar vi pratar om forbattrad
effektivitet kommer de
forsta besparingarna direkt
fran minskade driftstopp for
maskiner. Moderna maskiner
pa en fabrik har i allmanhet
manga sensorer och
diagnostik som kan varna
operatorer om ett problem,
eller ett potentiellt problem
kan uppsta. Kombinera dessa

———— -

~

maskiner med avancerad Al-
teknik, s& kan du lyfta fram
problem innan de hander
och vidta lampliga atgarder.
Detta ar kant som prediktivt,
forutseende Al

Den storsta nackdelen med
smart tillverkning ar helt
klart den forsta investeringen
for att implementera ett
intelligent system. Vissa sma/
medelstora foretag kan helt
enkelt inte ta risken att infora
teknik om det inte finns en
langsiktig tillvaxt.

Om foretag kan hantera
initialkostnaden ar sedan
installationen det storsta
hindret for att implementera
teknik inom tillverkning.
Dessa typer av system kan
vara mycket komplexa och
maste finjusteras for att passa
tillverkningens behov. Om
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systemet opererar daligt eller
kraver konstant justering,
kan detta potentiellt ata upp
vinsten.

S m a r t
tillverkningsféretagsamhet

Aven om lloTs langsiktiga
effekter ibland ar svara
att forutsaga, kommer tre

distinkta  driftsmiljoer att
satta tonen for att det smarta
tillverkningsforetaget ska
vaxa fram.

Smart verksamhetskontroll
— lloT-teknik maojliggor en tat
integration av intelligenta
anslutna maskiner
och smarta anslutna
tillverkningstillgangar med
foretaget | stort. Detta
kommer att underlatta en
mer flexibel och effektiv,
och darmed en mer
lonsam tillverkning. Smart
verksamhetskontroll kan ses
som en trend pa medelldng
till 1dng sikt. Det ar komplext
att implementera och
kommer att krava nya
standarder fér att mojliggora
konvergens mellan IT- och
OT-system.

Asset Performance
Management - Distribution
av kostnadseffektiva
trddlésa  sensorer, enkel
molnanslutning (inklusive
WAN) och dataanalys

forbattra
prestanda.

kommer att
tillgangens

Dessa verktyg gor att data
enkelt kan samlas in fran
faltet och konverteras till

anvandbar information i
realtid. Detta kommer att
resultera i battre affarsbeslut
och framatblickande
beslutsprocesser.

Augmented Operators -
Framtida anstallda kommer
att anvanda mobila enheter,
dataanalys, forstarkt
verklighet och transparent
anslutning for att oka
produktiviteten. Om farre
kvalificerade arbetstagare
blir kvar for att bemanna
karnverksamheten, t ex
pa grund av barnledighet,
kommer yngre ersattande
arbetare att behdva
information till hands. Den
informationen kommer att

levereras i ett realtidsformat
som de ar bekanta
med. Saledes  utvecklas
anlaggningen till att vara
mer anvandarcentrerad och
mindre maskincentrerad.

Cybersakerhet

Ankomsten av IloT paskyndar
behovet av cybersakerhet i
industrisystem, an mer nar
det finns kanslig data. Pa
grund av komplexiteten i
lloT betyder det att sakerhet
maste vara en funktion som
inte bara ar pa mjukvaruniva
utan inbyggd i hardvaran och
komponenterna som utgor
smarta styrsystem.

Godkannande av
sakerhetsstandarder med
certifiering kommer ocksa
att vara avgorande for lloT:s
tillvaxt. Det kommer att
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sakerstalla att sakerheten
inte bara galler enskilda delar
utan integreras i ett mycket
omfattande system.

Antagandet av certifiering
innebar att vissa element i ett
system i slutandan kommer
attvara kritiska komponenter.
Komponenterna kommer
att kombineras sakert av
sakerhetsexperter och drivas
i ett sdkert system.

Tekniska komponenter som
leder lloT-transformationen

lloT mjukar upp skarvarna
mellan fysiska och virtuella
komponenter. Detta
mMojliggor mer flexibla
modeller for atkomst till
processer och maskindata
- kringga traditionella
automationsarkitekturer
och fa tillgang till mer
anvandarvanliga, mobila
system lbaserade pa lol-
standarder.

Aven om insamling av
data ar en viktig aspekt av
lloT, kommer denna enda
aspekt ensam inte att hjalpa
tillverkare att na den fulla
potentialen for lloT. Andra
komponenter inom  lloT
maste ocksa dvervagas:

- Edge computing for
att samla in data, Vvisa

relevant information och
vidarebefordra data till
molnet for mer avancerad
analys

- Tillampning och tjanster for
att analysera data.

- Oppna standarder for att
mojliggdra ett mer enhetligt
tillvdagagangssatt for anslutna
enheter fran olika tillverkare
- Smarta enheter som ar
lloT-klara kommer att ha ett
avancerat avkanningssystem
som kan skapa data vid
den  forsta punkten i
dataanalysen och reducera
Overbelastningen langre ner
langs kedjan.

Att designa smarta anslutna
enheterforlloT kraverinbyggd
internetteknik  som  Wi-Fi,
Ethernet och webbtjanster.

Utan denna teknik inbyggd
i grundspecifikationen
for smarta enheter skulle
branschen inte vaxa.

En edge-gateway samlar
in data fran olika kallor och
levererar information i realtid
till ratt personer vid ratt
tidpunkt. “Edge computing”
aravgorande i ett lloT-system.
Det kanlevereraoch bearbeta
data i realtid till anvandaren
pa fabriksgolvet innan den
skickas till molnsystemet for
vidare analys.

Det underlattar ocksa
mervardestjanster
oberoende av styrsystemet.
Edge-gatewayen sakerstaller
hog prestanda och
anslutning for att mota lloT-

Smarta fabriker forandrar
tillverkningsindustrin

plattformens kritiska behov.

Digitala applikationer och
tjanster ar avgorande for att
slutanvandare ska uppna de
affarsprestanda som utlovats
av lloT. Enkel datainsamling
maste utdkas till att omfatta
analyser som levererar

:‘500:\‘55\‘00’4

vardefull  affarsinformation.
Exempel pa sadana
applikationer och tjanster
inkluderar:

- Installationsoptimering.

- Forvaltning av tillgangar
och skydd.

- Tillstandsbaserad
Overvakning.

- Forstarkt verklighets-
applikationer  och OEE-
berakning.

Programmerbara logikkontroller, TM22,

Schneider Electric

I/O -moduler, TM22, Schneider Electric
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UPPTACK APEM- OCH IDEC-SWITCHARNA

speciella |6sningar for halsorelaterade och transportrelaterade tillampningar

SAKERHETSTRYCKKNAPP MED STORT
MANOVERDON

UTMARKANDE EGENSKAPER:
- Stort mandéverdon
- Alternativ med I&g profil
- Momentan (kombinerad NC+NO)
- Anodiserade mandéverdon
- Férseglad enligt IP65

SAKERHETSTRYCKKNAPP MED BELYSNING

UTMARKANDE EGENSKAPER:
- Stort mandéverdon
+ Med belyst ring
» Momentan NC/NO
+ Lodkoppar, "flying lead" eller
kabelterminaler

- Mérkning tillganglig pa forfragan

HOGPRESTERANDE
VIPPSTROMSTALLARE

UTMARKANDE EGENSKAPER:
- Helt férseglade strombrytare som
klarar O,1 bar tryck
- Godkand enligt den europeiska
standarden CECC 96000
- Tre terminaltyper
- Ma&nga spakvarianter finns

tillgangliga

SAKERHETSTRYCKKNAPP MED LATCH

UTMARKANDE EGENSKAPER:
- Sparrverkan
- 3 terminaltyper
- Alternativ for paneltatning

TRYCKKNAPPSSTROMSTALLARE
FOR TUFF MIL1O

UTMARKANDE EGENSKAPER:
- Bakgrundsbelyst méarkning i en
kompakt utférande
+ Stark taktil respons
- NO eller NC/NO
+ Hég tatningsniva, inget utrymme
mellan mandéverdon och bussning
(IPE7/IP69K)

TATA VIPPSTROMSTALLARE FOR
UTOMHUSBRUK

UTMARKANDE EGENSKAPER:
- Tata enligt IP67
- Kontakter i massivt silver
- UL-godkand

(ZAVAVAVAN)
VAVAVAVANA
AVAVAVAVAY:

SAKERHETSTRYCKKNAPP MED
MOMENTAN NO

UTMARKANDE EGENSKAPER:

- Momentan (NO)
- Momentana (NC) och alternativa funktioner

finns ocksa tillgéangliga

- Lang livslangd

- UL-CSA-godkand (endast langt fall)
- Markning méjlig

PIEZOOMKOPPLARE

UTMARKANDE EGENSKAPER:
- Bussningsdiameter 16 (.630), 19 (.748), 22 (.866)
eller 30 mm (1.181)
+ Tatning enligt IP68 och IP69K (strombrytare
monterade mot panel)
+ Metallyta som ar latt att rengéra
- Mycket lang férvantad livslangd
- Ring eller punktbelysning

b
PBA-SERIEN PIEZOOMKOPPLARE

UTMARKANDE EGENSKAPER:
- Bussningsdiameter 16 (.630), 19 (.748),
22 (.866) eller 30 mm (1.181)

- Tatning enligt IP68 och IP69K
(strémbrytare monterade mot panel)
- Metallyta som ar latt att rengéra

- Mycket l1&ng forvantad livslangd

- Ring eller punktbelysning

'\ NAVAVAY.”
an IDEC company

Vad gor Sensatas tradlésa l6sningar
idealiska for tillverkningslinjer?

Sensata

Med framvaxten av ny teknik vaxer aven
sensorlosningar, sarskilt for de som mojliggor
kommunikation pa ett sakert tradldst satt.
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Vad gor Sensatas tradlésa l6sningar
idealiska for tillverkningslinjer?

Utvecklingen av ny teknik
har bidragit till manga
industriella revolutioner.
En som Oppnade stora
maojligheter for att styra
maskiner och forbattra
fabriksanlaggningarna ar
Industry 4.0. En av effekterna
som bidrog till revolutionen
ar tradlosa losningar.

Tradlos teknologi ar en av
de mest anvanda inom
tillverkning idag, med
fordelar som marks genom
hela  vardekedjan. Inom
smart tillverkning majliggor
sensorteknik kontinuerlig
overvakning av tillgangar
dar tradlosa natverk
eliminerar installations-
och underhallskostnader
forknippade med
tradbundna lésningar.

Tradlosa lésningars roll i
Industry 4.0

| den fjarde revolutionen
underlattar tradldsa system
datadverforing fran en plats
till en annan. De majliggor
storre datadverforing.
Tradlosa natverk har alltid
drivit pa smart produktion,
fran och med 4G och
sedan vidare till 5C. 5G ar
nasta generation av mobil
kommunikationsteknik som
erbjuder hoégre hastighet,
avancerad analys och big

data.

Tradlosa enheter ansluter
utrustning som behover réra
sigfrittoch mojliggdér maskin-
till-maskin-anslutning.
Tradloésa  losningar  finns
i nastan alla delar pa
fabriksgolvet. Det omfattar
utveckling till  produktion,
samt lagring och distribution.
De hjalper ocksa till att l6sa
de problem som kommer |
nagon av dessa processer.
Tack vare det ar responsen
for instruktioner inom
robotteknik och automation
under kontroll. Det ar sarskilt
viktigt  eftersoon manga
fabriker snart kommer att ga
fran Industry 4.0 till Industry
5.0, dar samarbetet mellan
robot och manniska kommer
att spela storst roll.

Nyckelfaktorerna for global
tillvaxt av  mobiltrafik ar
tradlosa enheters standigt
foranderliga blandning och
tillvaxt. Enligt Cisco research,
kommer 8,7 miljarder
barbara eller personliga
mobilanpassade prylar att
anvandas ar 2023. Mellan
2018 och 2023 kommer
Nordamerika och Vasteuropa
att ha den hogsta tillvaxten
av  mobila enheter och
anslutningar, med CAGR pa
16% och 11%.

Sensata tradlésa system

Med framvaxten av ny teknik
vaxer aven sensorlosningar,
sarskilt for de som mojliggor
kommunikation pa ett sakert
tradlost satt. Sensata hjalper
ditt foretag att uppna sina
digitala transformationsmal
genom att tillhandahalla
tradlosa lbsningar  som
sakert dverfér och tar emot
verksamhetskritiska data
fran olika kallor och somlost
integreras i ditt befintliga
automationssystem.

Sensatas tradlésa
systemenheter féren-
klar tillagget av loT-
anslutning till indus-
triell utrustning, for
okad produktivitet och
sdakerhet. De hjalper till
att eliminera installa-
tions- och underhalls-
kostnader i samband
med tradbundna sys-
tem for kontinuerlig
overvakning av

tillgangar.

Vad gor Sensatas tradlésa l6sningar
idealiska for tillverkningslinjer?

Fran grundlaggande
kabelbytessystem till
kompletta lloT-1bsningar,
Sensatas tradlosa
lbsningar erbjuder manga
applikationer. Sensatas
tradlosa systemenheter,
inklusive  tradlosa  tryck-
och temperatursensorer,
mottagare, sandare och
gateways, ar mangsidiga
och konfigurerbara, vilket
gor installationen av lof-
anslutning  for  industriell
utrustning enkel och
kostnadseffektiv. De tradlosa
sensorerna eliminerar
behovet av dyr eller
tidskravande kabeldragning
samtidigt som de ger
precision, tillforlitlighet och
hallbarhet.

tradlos

Fordelarna med
anslutning

High Machine Asset
Availability

Increased Reliability

Med ett o&okande antal
tillverkande  féretag som
ser fordelarna med tradlos
teknik, forvantas dess
anvandning bara vaxa.
Enligt Sensata finns det
fermm huvudsakliga fordelar
med tradlds anslutning som
smarta fabriker far:

1. Optimerade prestanda
2. Okad produktivitet

3. Minskade kostnader

4. Okad
anlaggningstillforlitlighet
5. Okade maskintillgdngar

Optimerade prestanda

Nu nar de industriella
revolutionerna vaxer,
forandras fabrikernas
kapacitet. Attt  optimera
tillverkningsgolvet kan
hjalpa till att producera

Reduced

Optimized Performance

Operational Costs

snabbare och ge battre
produkter. Tradlésa sensorer
och  system  integrerade
i automationsutrustning
mojliggdr  exakt  kontroll.
Systemet levererar data
varhelst processen forandras.
Den snabba responsen
hjalper foretagets drift och
prestanda.

Okad produktivitet

Fabriker med bara ett fatal
automationssystem arbetar
avsevart langsammare
an smarta fabriker.
Tillverkningsutrustning
baserad pa tradlos
teknik kan forbattra
fabriksanlaggningen
genom att arbeta langre
och mer effektivt. Tack vare
automation kan detta aven
ta bort ruttbaserat underhall
och manuella uppgifter.

Increased Labor
Productivity

The concept of smart manufacturing is based on increased labour productivity and reliability,
reduced cost, high machine assets and optimised performance. Source: Sensata




Vad gor Sensatas tradlésa lésningar
idealiska for tillverkningslinjer?

Minskade kostnader
Tradlosa losningar  hjalper
automationssystem att koras
sa effektivt som mojligt,
genererar lite  spillvarme,
anvander minsta mangd
strom och mMmaximerar
alla anlaggningsresurser.
Eftersom tradlésa losningar
fungerar pa lagspanning kan
de ocksa eliminera behovet
av elektriker. Tillverkningen
blir mer kostnadseffektiv och
produktiv som ett resultat av
allt detta.

Okad
anlaggningstillforlitlighet
Tradlos kommunikation
kan ersatta material-
och arbetskostnader

och ta bort lang och
komplicerad kabeldragning.
Anlaggningar blir mer
tillforlitiga som ett resultat
av kombinationen av dessa
faktorer. Tillforlitligheten ger
en okning av produktionen
och gynnar foretaget |
slutanden.

Okade maskintillgdngar
Lonsamheten  vaxer  nar
maskiner ar i bruk. Fabriker
med lag tillganglighet och
laga produktionstider kan
inte uppna hog prestanda.
For att undvika driftstopp
ar det viktigt att investera i
tradlos anslutning.

Den nya industriella

revolutionen drivs av tradlds
anslutning

| ett tidevarv av innovationer
bor omvandlingen av
foraldrade anlaggningar till
digitala fabriker borja sa snart
som Mojligt. Med tillvaxten av
Industry 4.0 och tillkomsten
av lol, gar verksamheter
genom vissa férandringar,
mestadels digitalisering.
Foretag som ligger
efter med produktionen
och inte hanger med |
forandringarna kommer
inte att lyckas. Den tradlosa
uppkopplingen driver den
industriella revolutionen

med komponenter, sasom
sensorer, maskiner och andra
enheter som vantar pa att bli

uppkopplade.

Exempel kan vara nya
manniska-maskin-Interface

(HMl:er) som anvander
forstarkt och virtuell
verklighet. De maste

uppfylla samma krav for
att  leverera hogupplost
bild och snabbt svara pa
anvandarens gester. Utdver
det kraver mobila robotar
extremt palitlig anslutning
med 1&g fordrojning och en
hogpresterande datalinje.
Dessutom behdver sensorer
ansluta till andra sensorer
eller maskiner och kunna
arbeta konsekvent i tranga
miljoer. Alla dessa enheter
behover tradlosa funktioner.

Sensata

Tradl6s sdndare 2,4GHz 200mV, Sensata Cynergy3

Den tradlosa IWCTT-sandaren ar ett lagkostnadsalternativ till
traditionell kabeldragning som ger en billig installation pa
otillgangliga och kostsamma installationsplatser.

Praktiskt taget alla sensorer kan overvakas var som

helst med en mobilanslutning tack vare loT gateway.
Funktioner: tillganglig realtidsévervakning av fjarrtillgangar
via internet, inkluderar 2G/3G/4G-modem och digitala
kommunikationsportar for datainsamling, ingangstyper

Tradl6s trycksensor, Sensata Cynergy3

Den tradlosa tryckgivaren IWPTLU ar ett lagkostnadsalternativ
till en normalt traédbunden tryckgivare. Det mojliggor

en billig installation i otillgangliga och kostsamma
installationsomraden.

Tradlos till USB-gateway, Sensata Cynergy3

IWR-USB gateway ansluter tradldsa sensorer till vilken dator
som helst med USB-port. Alla sensorer i det tradldsa natverket
kan overvakas och loggas med en vanlig PC med hjalp av ett
gratisprogram.

loT gateway, Sensata Cynergy3

inkluderar analog/digital 1/O

Tradl6s kanalmottagare, Sensata Cynergy3

IWR-1ar en enkanalsmottagare som fungerar tillsammans
med IWPT och IWTT tradlosa tryck- och temperatursandare
for att skapa ett kostnadseffektivt alternativ till vanliga
tradbundna givare. Detta ger ett lagkostnadsalternativ till
otillgangliga eller kostsamma installationssituationer.

Handla nu
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KLICKA FOR ATT VISA

KABELFORSKRUVNINGAR

SIGNALERING

HMI-PANEL-INTERFACE

MOTORSTYRNING OCH DRIVNING

PLC:ER OCH LOGIKSTYRNINGAR
STROMFORSORINING

RELAER

KOPPLINGSPLINTAR FOR DIN-SKENA

HMI - PANELINDIKATORER OCH OMKOPPLARE
NODSTOPP OCH BRYTARE

AUTOMATSAKRINGAR
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https://www.elfa.se/search?q=controlcabinetpowersupplies&filter_categoryCodePathROOT=cat-L1D_379521
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https://www.elfa.se/sv/automation/industrial-switches/control-station-switches/c/cat-DNAV_PL_1856100
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Kravet pa att placera mer teknik i ett enskilt skap
medfér sina egna utmaningar nar det galler kraft,
signalkonditionering, anslutningsmojligheter

och sakerhetssystem.
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Den industriella
tillverkarmarknaden
har upplevt en aldrig
tidigare skadad forandring
under de senaste tva
decennierna. Industriella
prestandaforbattringar
ledda av
omvandlingsinitiativ. som
Industry 4.0 ar ansvariga
for internet of things (loT)-
implementeringar pa
fabriksgolvet.

Utplacering av ledande
industriella kontroll-,
overvaknings- och
analyssystem ar nu vanlig.
Denna okning av teknik
satter mot bakgrund
av  Okande press pa
utrymmesutnyttjande,
och tillganglig golvyta
for viktiga kontrollskap i
fokus. Kravet pa att placera
mer teknik i ett enskilt
skap medfér sina egna
utmaningar nar det galler
kraft, signalkonditionering,
anslutningsmojligheter
och sakerhetssystem.
Den har artikeln belyser
det  strukturerade  och
stromlinjeformade
tillvigagangssatt
Phoenix Contact har
for  kontrollskap,  vilket
sakerstaller att kunderna
kan implementera system
med sakerhet.

Industriell omvandling

| takt med att tekniken
gar framat Okar ocksa
mojligheten att mojliggora
applikationer och
anvandningsfall som
tidigare inte varit tankbara.
Timing ar en viktig
faktor, och timingen var
perfekt  nar industriella
prestandaforbattringar
och omvandlingsinitiativ
anpassades till det
begynnande industriella
internet  of things (lloT).
Att implementera
teknik for att overvaka,
analysera och justera
tillverkningsprocesser
i realtid leder till
produktivitets- och
effektivitetsforbattringar.
Tillverkningstillgangarnas
prestanda, fran kompletta
kemiska processer,
enskilda produktionslinjer
och enskilda elmotorer,
kan optimeras for
att uppna hogre
genomstromningsniva
samtidigt som oplanerade
och kostsamma driftstopp
reduceras till ett minimum.
Den industriella miljon kan
dock utgdra en utmaning
for mycket av elektronik,
med statisk elektricitet,
luftfuktighet,vibrationeroch
stora temperaturvariationer,
for att bara namna nagra
overvaganden.

Fabriksyta i fokus

Vanligtvis ar fabriksgolvytan
primar pa grund av
kostnaden, och normen ar
att begransa varje storre
produktionstillgang till
bara ett kontrollskap.
Detta begransar i sin tur
mangden utrustning
som placeras i varje skap.
Industriella  konstruktorer
av automationsmaskiner
och system ar val medvetna
om dessa utmaningar
och stravar efter att
uppna utrymmeseffektiva
skap samtidigt som
implementering-
skostnaderna kontrolleras.
Detta behov ar avgorande
sa att deras kunder kan dra
nytta av de kommersiella
fordelarna med oOkad
produktivitet.

Men att placera en stor
mangd  komponenter i
ett begransat utrymme
kommer inte utan flera
overvaganden. Det kan
vara majligt att packa
DIN-skenemonterade
stallverk, nataggregat,
processkontroller och
lloT-noder, men det kan
skapa problem med
varmeavledning och
begransa luftflodet.
Elektronikbaserade system
ar benagna att fa samre
tillforlitlighet nar den



https://www.elfa.se/sv/manufacturer/phoenix-contact/man_pho?queryFromSuggest=true

Phoenix Contact -
Fullstandigt skapfortroende

omgivande temperaturen ingangar fran edge-
Okar. Dessutom ar atkomst sensorer, processkontroller,
och tydlighet av kablar och natverksanslutning
avgorande for att underlatta till molntjanster. Ett
underhall och enhetsbyte. mer strukturerat
Fel och forsok att folja tillvagagangssatt  for  att
kablar i ett tatt packat placera ut komponenter
och funktionsdugligt och kabelanslutningar i ett
kontrollskap skapar slutet kontrollskap kan gora
ocksa sakerhetsproblem det betydligt enklare for
for underhallspersonal. service och felsékning.

De  flesta kontrollskap
som byggs idag behodver
integreraallaaspekteravden

Val av kontrollskap

kontrollerade processen, For att tillgodose behoven
fran stromforsorjning, fran industrisystembyggare
w 'm
Surge Energy
monitoring measurament
o ACmmeprotecion ————— "UTEIN —— edning — L0
Connectivity
oo € e
e e breaker
|
Current
|
D D
AC potential DC potential
distribution distribution

Part of this functional area
—— One-to-one connection

—== Network connection

Figur 1— Forsorjning och skyddsovervaganden for att tillhan-
dahdlla tillférlitlig strom i ett styrskap (kdlla Phoenix Contact)

har Phoenix Contact
utvecklat COMPLETE-serien
kopplingsskapslosningar,
inklusive all dokumentation
och diagram som ar
nodvandiga for tillforlitlig
implementering och drift av
en applikation.

Krafttillforlitlighet

Kanske en av de mest
avgorande aspekterna
i ettt kontrollskap  ar
stromforsorjningen. Alla
integrerade  system  och
extern utrustning forlitar
sig pa en palitlig stromkalla.
Skydd mot overspanning,
hogspanningstransienter,
overspanning och
overstromsforhallanden  ar
avgorande, liksom behovet
av att tillhandahalla
redundans och alternativa
stromkallor som
batteribackup. Figur 1
visar komplexiteten i att
tillhandahalla forsérjning for
en industriell tilldampning.

Det finns fyra aspekter
av  stromforsorjning  att
ta hansyn till:  skydd,
konvertering, o&vervakning
och distribution.
COMPLETE-serien rymmer
var och en med en rad

moduler, matutrustning
(som energimatare
eller programmerbara

logikstyrningar)

Phoenix Contact -
Fullstandigt skapfértroende

och elektriska Att
anslutningsmetoder. Skydd

standigt overvaka
stromforsorjningen  hjalper
inkluderar att férhindra tillattuppnaorganisationens
skadliga transienter fran energieffektivitetsmal
att avbryta utrustningens och indikerar tecken pa
drift och potentiellt forestaende maskinfel eller
orsaka permanent skada oregelbundet beteende.
pa elektriskt kansliga
komponenter. Stromfordelning
forbises  ofta men  ar
Kraftomvandling tacker AC/ en lika viktig aspekt av
DC- och DC/DC-omvandlare stromtillforlitlighet. Varje
for att forsorja de slutna ledning i ett skap har ett
systemen och tillhandahalla syfte, sa en malmedveten,
redundans for forsorjning saker och palitlig anslutning
antingen via elnatstrom ar avgorande.
elleravbrottsfribatteristrom.

Cabinet Connections

© ),

Automation and Control

® ),

Signal Switching Networking
and Conditioning !

Power Reliability

Marshalling . P fistributi Disconnect and .
faed-through terminal with | blodks tast functional
blocks terminal blocks

Signal Switching
and Conditioning

Fixed or . Fixed or . Fixed or . Fixed or .
pluggable panel feed- pluggable panel feed- pluggable panel feed- pluggable panel feed-

through systems through systems through systams through systems
} I
e -] e
Digital sensor Motor and load Analog sensor Network
connectivity power connectivity ‘connectivity ‘connectivity

Part of this functional area
—— One-to-one connection

=== Network connection

Figur 2 - Mdangfalden av anslutningsarrangemang som Krdvs i
ett typiskt kontrollskap (kdlla Phoenix Contact)

Anslutning

Figur 2 belyser
mangfalden av
anslutningsovervaganden
iNnuti ett skap.
Tradanslutningar till

produktionstillgangar,
varddatorservrar, sensorer
och stalldon maste anslutas
I panelbyggnadsprocessen.
Stréomanslutningar maste
ocksa dirigeras till dessa
enheter. Det kommer
att  finnas en mangd
olika spanningar och
strommar som leds av en
rad olika kabelstorlekar.
Vissa ledningar kan vara
skarmade for att bevara
signalintegriteten och
behdver termineras i
enlighet med detta.
Sensorkablar kan involvera
analoga eller digitala
signaler. For att ta emot
digitala signaler, se Phoenix
Contact |/O-terminalmodul,
utformad for att anvandas
inom en inline-station.

COMPLETE-serien rymmer
alla  populara typer av
anslutningar, granssnitt
och touch-paneleroch
monteringsalternativ.~ for
enheter.

Signalomkoppling och
konditionering

Den industriella domanen
ar en miljd med elektriska
storningar, med manga
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Automation and Control

@B

Connectivity
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Example 1 Example 2

Analog signal
Shimline relays
——  Analog field devices Ziine
Safety

Analog signal
networking

Part of this functional area
—— One-to-one connection
——— Network connection

Safety

Metworking

Figur 3 - Signalvdxling och konditionering involverar manga
olika signaler, med strémmar fran milliampere upp till hun-

dratals ampere (kdlla Phoenix Contact)

elektriska transienter som
skapas under motorstart
och stopp, och drift avandra
produktionstillgangar.
Analoga sensorsignaler ar
sarskilt kansliga for dessa
transienter, sa& nagon form
av sighalkonditionering
sker forutom att skarma
kablar och implementera
forebyggande atgarder
mot elektromagnetisk
storning  (EMI).  Phoenix
Contact erbjuder en rad
analoga och digitala

signalbehandlingsmoduler

for att forbattra integriteten
och isoleringen av
sensorutgangar —se figur 3.

Sakerhet

Alla  kontrollsystem  och
produktionstillgangar
faller inom ramen for
internationellt erkanda.

Skapbyggarproduktivitet
For att underlatta designen
och layouten av COMPLETE-
serien kontrollskap
erbjuder Phoenix Contact
ett omfattande  utbud
av verktyg, resurser och
tillbehor — se figur 5.

Mjukvarupaketet Phoenix
Contact skenmontering
och markningsdesign ar
gratis och férenklar valet
och placeringen av DIN-

skenemonterade enheter
och validerar den for
korrekt layout. Den ger

Figur 4 visar nagra av Phoenix Contacts COMPLETE-serie

DIN-skenemonterade skydds- och sdkerhetsanordningar
(kalla Phoenix Contact)

Phoenix Contact -
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Accessories

Figur 5 - Att uppnd héga
nivaer av skapdesign och
implementeringsproduktiv-
itet med Phoenix Contacts
COMPLETE-serielosningar
(kalla Phoenix Contact)

ocksd mojlighet att skriva

ut etikettinformation.
ID-losningar fullbordar
byggprocessen, med en
mangd olika stationara

och barbara skrivare som
kan skriva ut pa en rad olika
material.

Automation och kontroll

For att automatisera och
styra system har Phoenix
Contact utvecklat en
rad programmerbara
styrenheter, fjarr-1/O och
gateways samt industriella
PC- och manniska-maskin-
granssnitt (HMI). Exempel
pa tre illustreras i figur 6.

| figur 6 visar
exempel 1 en
2 PLC ansluten
till en  gateway
och manniska-
maskin-granssnitt
(HMI).  HMlen ar
inforlivad  for  att
visualisera  driften
av en ventil, och
gatewayen erbjuder
natverksanslutning
till aldre enheter.

oF)
/tnsnpu)

Yo

Phoenix Contact
erbjuder ett skalbart
utbud av programmerbara

logikstyrningar (PLC), fran
enkel enfunktionskontroll
till de som stoder realtids-
SCADA-applikationer.
PLCnext logikstyrningar ger
andlos automation genom
att tillhandahalla lbsningar
for alla loT-applikationer.
PLCnext logikstyrningar ger
andlos automation genom
att tillhandahalla lbsningar
for alla loT-applikationer.
Anvand PLCnext modulara
ingenjorsprogramvara,
PLCnext store,
molnintegrering och
PLCnextcommunitysharing
platform. PLCnext mojliggor

® ),

Networking
!
Example 1 Example 2! Example 3
€ : -l
HMI IPC
i
!
a Y
Controller Controller
8 8
Gateway Modular VO Remote /O
i ;
'
‘@

Part of this functional area
—— One-to-one connection
——— Network connection

D ),

Connectivity

Figur 6 — Exempel pd tre automations- och kontrolllésningar till-
gdngliga fran Phoenix Contact (kdlla Phoenix Contact)
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Network security Wireless

B

Connectivity

Part of this functional area

—— One-to-one connection

——— Network connection

Cloud services

Automation and Control

Power Reliability
1

Figur 7 — Phoenix Contact COMPLETE-serien ndtverkslosningar (kalla Phoenix

Contact)

intelligent automation i
kontrollskapet, pa faltet
och i smart industri- eller
byggnadsinfrastruktur.

Natverk och sakerhet

All lloT-distribution
ar beroende av
natverksanslutning, oavsett
om den ar tradbunden
eller tradloés. Att bygga
vilken infrastruktur som
helst baserad pa ett
internetuppkopplat natverk
utsatter den for en mangd

cybersakerhetsrisker,
sarbarheter och potentialen
for exploatering. Genom att
implementera och hantera
ett motstandskraftigt
natverk  minskar  risken
for  kompromisser  fran
motstandare. Phoenix
Contacts natverks-  och
sakerhetsléosningar - se
figur 7 — ger skalbar,
palitlig och talig anslutning
och skydd oavsett vilket
kommunikationsmedium
du anvander.

Bygg ditt skap med
tillforsikt

Elfa Distrelec ar en palitlig
distributionspartner for
Phoenix Contact-produkter.
Du hittar mer information
om COMPLETE-serien skap,
lbsningar och enheter har.

SDS-3016

industriella "Managed"
Ethernet-switchar

SD5-3016 smarta
Ethernet-switchar ar
designade for lA-ingenjorer
och automationsmaskinbyggare
att uppgradera och forbereda
sina natverk av industriellt
Internet of Things (lloT) och
Industry 4.0 med sin enkla
konfiguration och enkla
installation, samt de inbyggda
automationsprotokollen;
EtherNet/IP, PROFINET och
Modbus TCP.
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Oka arbetsstyrkans produktivitet genom
att implementera mobil teknik

Zebra, Honeywell, Datalogic

Det industriella omradet har
genomgatt en betydande
omvandling under desenaste

decennierna. Industriella
omvandlingsinitiativ, som
Industry 4.0, ar inte de
enda  anledningarna  till
att tekniken anvands i allt
stérre  utstrackning.  Nar

produkterna kommer
fran tillverknings- och
monteringslinjer kommer

de senare till varlden av
logistik, férpackning och
leveranskedja.  Streckkoder

anvands nu ofta for att
identifiera produkter
under  tillverknings-  och
monteringsprocessen:

tekniken  hjalper till att
identifiera produkten,
datafangst och

arbetsflddesprocesser.
Att halla industriella
produktionstillgangar
rullande ar ocksa beroende
av underhallstekniker
som tillstandsbaserad
overvakning och
forutsagande underhall.

For faltbaserade tekniker
hjalper enkel atkomst till
anlaggningsscheman,

reservdelslistor och
serviceprocedurer  till  att
halla stillestandstiden
pa ettt  minimum  och

produktiviteten hog.

Den har artikeln visar upp
mobila streckkodslasare
och industriella surfplattor
speciellt utformade for
industriella tillampningar.

Oka arbetsstyrkans produktivitet genom
att implementera mobil teknik

Mobil teknik ar avgoérande
for att uppnha hog
produktivitetsniva

Den snabba takten for
manga foretag idag, oavsett
om det ar inom tillverkning
eller leveranskedja
och logistik, ar  starkt
beroende av automation.
Produktionslinjer och
industriella processer
ar optimerade  for  att
fungera med hdga nivaer
av oOvergripande operativ
effektivitet, ett nyckelmatt
pa  tillverkningseffektivitet.
Effektiviteten i att identifiera

och flytta sammansatta
produkter och komponenter
fran produktion till
leveranskedjan ar dock
lika avgorande. Vissa
leveranskedjor, som

livsmedelsbutiker, involverar
flera platser, fran leverantoren
till lager och regionala
distributionscenter for att till
slut hamna i en lokal butik.

Streckkoder har blivit den
faktiska produktidentifirens-
metoden , antingen som
en sjalvhaftande etikett eller
tryckt direkt pa féremalet.
Automatisk identifiering
och datafangst (ADC,
Automatic identification
and data Capture) har blivit
en etablerad metod for att
selektera, identifiera och
sparaettobjekt,stortellerlitet,
inom varje form av industri-
eller detaljhandelsprocessen.

Manga automatiserade
tillverkningsprocesser
anvander maskinmonterade

ADC-streckkodslasare
for att fa in information
i ettt datorsystem. Men
alla uppgifter ar inte
automatiserade; Behovet
av mansklig interaktion, att
selektera och flytta delar
genom leveranskedjan ar lika
viktigt.

Exempel som:
- Gaffeltruckforare

valjer produkter for en
fraktsandning.

- Arbetare vid en
bilproduktionslinje.
- Orderplockare for

detaljhandeln pa Internet.
Dessa  personer  behover
handhallna streckkodslasare
eftersom de standigt ar i
rorelse. Streckkodslasare med
kabel finns tillgangliga, men
de utgor en sakerhetsrisk och
ar nagot begransande om
de delas, sa tradldst anslutna
skannrar erbjuder den storsta
rorligheten.

Fokus pa mobila enheter
for automatisk identifiering
och datainsamling

Vi ar val alla bekanta med
att stoéta pa streckkoder
i var vardag. De \visas
pa vara matvaror, vara
internethandelsleveranser
och hushallsapparater. Du
kanske har lagt marke till tva
distinkta streckkodstyper: 1D
och 2D.

Endimensionella (1D)
streckkoder bestaraven linjar
uppsattning vertikala linjer
med varierande  bredder

fordelade med mellanrum
mellan dem.

Tvadimensionella (2D)
streckkoder ar mer
sofistikerade och ar vanligtvis
antingen kvadratiska
eller rektangulara. De
tillhandahaller ett satt att
representera mer data i
ett givet omrade an en
1D-streckkod. Eftersom
informationstatheten ar
storre an en 1D-streckkod,
och den anvanda kodningen
ar avsevart mer férfinad, ar
upplosningen och kvaliteten
pa skannern betydligt mer
Kritisk.

Flera 1D- och
2D-streckkodsstandarder
finnstillgangliga, som var och
endefinierarden anvandbara
teckenuppsattningen.
Det finns uppsattningar
med fyra tecken i utbredd
anvandning i alla standarder:
numeriska (endast nummer
o - 9, alfanumeriska
(0-9 och A-Z), GS1 Al 82
(lagger till specialtecken till
alfanumeriska) och full ASCII
(alla ASClI-tecken med vardet
0-127).

Numeriska D
streckkodsexempel
inkluderar EAN12, UPC-A och
Code-11. Fullstandiga ASCII
2D-koder inkluderar Aztec,
QR och MaxiCode.

Nar du valjer en
streckkodslasare  for  din
applikation ar detta de
viktigaste dvervagandena att
kontrollera nar du granskar
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databladet.

Stod for
streckkodsstandarder:
Vilka  streckkodsstandarder
behoverdustodja?Vissalasare
skannar bara 1D-streckkoder,
och under dess livstid kan du
kanske komma att 6vervaga
att 6verga till att anvanda ett
2D-format.

Hallbarhet: Liksom  alla
handhalina enheter
finns det alltid en risk att
raka tappa den under
anvandning. Databladet
bor indikera skannerns
overlevnadsférmaga nar
den faller och ramlar
pa en betongyta flera
ganger. Dessutom, vilka
ar miljoforhallandena
dar skannern kommer
att anvandas? Kravs
intrangningsskydd mot
damm eller fukt?

Skanningsprestanda:
Skannerns  féormaga  att
framgangsrikt avkoda 1D-
och 2D-streckkoder fran olika
avstand och vinklar kommer
att variera. En operatdor som
sitter i en gaffeltruck kanske
inte kan rora det skannade
foremalet, tillexempel. Typiskt
maximalt skanningsavstand
for en 2D-kod ar 200 mm.

Radiostandarder:
Kommersiellt tillgangliga
tradlosa streckkodslasare
anvander antingen en oppen
tradlés standard som Wi-Fi
eller en leverantorsskyddad
metod. Kontrollera om den
stoder det tradlosa protokoll

du tanker anvanda.

Batteritid: De flesta
handhallna enheter
féorvantas  fungera under

hela arbetsdagen. Haller
skannerns batteri ett skift
utan omladdning? Kommer
det att bli nodvandigt att
installera laddpunkter vid
operatorers arbetsstationer?

Fa atkomst till information
“on the go”

En annan aspekt av

arbetskraftens rorlighet
involverar tillgang till
viktig information.
Till exempel kraver
anlaggningsunderhalls-
personal tillgang
till arbetsorder,

tillgdngsdiagram,
reservdelslistor och
servicemanualer  for  att
utfora sitt jobb. Att standigt
atervanda till en verkstad
for att fa tillgang till tryckt
dokumentation minskar
produktiviteten, sa surfplattor
erbjuder en bekvam metod
for att komma at relevanta
féretagssystem och
applikationer.

Nar du overvager
anvandningen av en
industriell  surfplatta, har

ar nagra av de viktigaste
urvalskriterierna:

Operativsystem: Kontrollera
vilka operativsystem
applikationerna anvander.
Microsoft Windows, Linux

Bild 1— Datalogic POWERSCAN PM9501 streckkodsldsare-se-

rien (kalla Datalogic)

Oka arbetsstyrkans produktivitet genom
att implementera mobil teknik

Bild 2 - Zebra LI3600-ER-serien extremt robusta 1D-streck-

kodsldasare (kalla Zebra)

och Android ar populara
operativsystem.

Pekskarmstyp och storlek:
Skarmstorleken bestammer
surfplattans fysiska storlek.
Mindre surfplattor ar mycket
bekvamareattbara,menvissa
applikationerangerenminsta
skarmstorlek. Dessutom
kan underhallsdiagram Dbli
svara att lasa pa en liten
skarm. Lagbudgetplattor
kan anvanda en resistiv
pekskarmsmetod; de ar dock
mindre tillforlitliga och mer
benagna for fuktintrangning
an kapacitiva pekskarmar.

Mekanisk hallbarhet:
Som redan framhallits for
streckkodslasare ar behovet
av mekanisk motstandskraft
vasentligt for alla handhallna
enheter. Eftersom de
tenderar att wvara fysiskt
storre an en skanner, kan
surfplattor och deras skarmar

vara mer benagna att skadas
vid fall. Kontrollera att den
ar tillrackligt robust for den
milj6  som  arbetsstyrkan
kommer att anvanda deni.

Batteritid: Hur lange
datorn kommer att fungera
fran en enda laddning
paverkas starkt av hur ofta
skarmen anvands. Saljarens
datablad  bor  uppskatta
batterilivslangden och ange
kapaciteten, i mAh, for
enhetens batteri. Borttagbara
och “hot-swappade”, batterier
(utbytbara under drift) ar
vardefulla  alternativ. om
sadana finns.

Ytterligare funktioner: Vissa
industriella surfplattor kan ha
andra funktioner, sdsom en
integrerad streckkodslasare
och olika dockningsstationer
eller holster.

Exempelpastreckkodslasare
och industriella surfplattor

Barcode scanners
Datalogic Powerscan

..\\..

Bild 3 — Honeywell Xenon 19509 1D och 2D streckkodsldsare

med sladd (kalla Honeywell)
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PM9501-serien — se bild 1 —
kan lasa en mangd olika 1D-
och 2D-streckkoder, oavsett
orientering, upp till 1T m
beroende pa kodens typ och
upplosning. Den vager cirka
450 g och ar ergonomiskt
utformad for att vara bekvam
att anvanda, den har ett
intuitivt siktningssystem och
ett mjukt pulserande vitt
skanningsljus.

PMO501 ar tillganglig i
olika konfigurationer med
tva visningsalternativ

och antingen fyra eller

sexton konfigurerbara
knabbar, vilket mMa&jliggor
tvavagsinteraktion med

vardapplikationen.

Tradlos kommunikation
anvander Datalogics STAR
Cordless-system som
tillater punkt-till-punkt eller
flerpunktskonfiguration
i ISM 433 eller 910 MHz
frekvensspektrum. | en
fleropunkts-stjarninstallation
kanupptillleskannrarkomma
at en enda trddbunden
natverksansluten
radiomottagare.
Rackvidden  utomhus ar
50 m for hoghastighets-
kommunikation vid 433 MHz
och 170 m fér 910 MHz.

En  dockningsvagga ger
laddning och tradbunden
natverkskommunikation via

industriellt  Ethernet eller
Modbus.

Miljospecifikationerna for
PMO9501 inkluderar  IP65-

klass intrangningsskydd och
formagan att klara 50 fall fran

2,0 m hojd mot en betongyta.

Zebra LIB6O0O-ER ar ett
exempel pa en extremt
robust 1D streckkodslasare —
se bild 2.

Zebra LIZ600 finns i bade
sladdforsedda och sladdlosa
versioner. Den  sladdlosa
versionen anvander
Bluetooth- kommunikation
for att kommunicera med
varddockninghallaren.
Natverksgranssnitt som
stods inkluderar Ethernet IP,
industriellt Ethernet och TCP/

IP.

Den klarar flera fall fran 3 m
mot betong och upp till 7
500 fall fran 1 m. Lasarens
avkodningsfunktioner
inkluderar tio
1D-streckkodsformat, och
avkodningsrackviddenarupp
till 17 m for Code 39 100 mil-
standarden. Driften tillater
upp till 100 000 skanningar
fran en full laddning av det
3100 mAh uppladdningsbara
Li-ion-batteriet.

En annan sladdféorsedd och

Honeywell

With its bright, high-resolution screen, perfect
balance of ruggedness and lightweight design,
and integrated barcode scanning, the RT10W
improves worker productivity while maintaining
a low total cost of ownership.

Bild 4 — Honeywell RTIOW robust industrisurfplatta med
integrerad 1D/2D streckkodsldsare (kdlla Honeywell)

Oka arbetsstyrkans produktivitet genom
att implementera mobil teknik

Bild 5 - Zebra ET5I/ET56 Microsoft Windows-baserade surfplattor (kalla Zebra)

extremt hallbar skanner ar
Xenon Extreme Performance
(XP) 1950g fran Honeywell
- se Dbild 3 Skannern
ar specialdesignad for
detaljhandelsapplikationer,
som kan lasa och avkoda 1D-
och 2D-streckkoder.

Rugged industrial tablet
computers

Bild 4 illustrerar Honeywell
RTIOW robusta surfplatta.
Den har en integrerad
1D/2D streckkodslasare, en
10,1-tums skarm med hog
upplésning pa 1920 x 1200 dpi
och 128 GB lagringsutrymme.
Surfplattan kor
Microsoft Windows 10
loT  64-bitars Enterprise

operativsystem. Tradlosa
anslutningsalternativ
inkluderar Wi-Fi, 4G LTE-
mobil och Bluetooth 5.0.

En annan robust surfplatta
ar Zebra ETSI/ET56 Microsoft
Windows-baserade
surfplattor — se bild 5. Finns
i bade 84-tums (570 g) och
10,1-tums (765 g) kapacitiva
pekskarmsversioner, den har
Wi-Fi-mobil och Bluetooth
tradlos kommunikation. En
GNSS-mottagare stoder GPS-
och  Galileo-konstellationer
med mojlighet att anvanda
en assisterad GPS-funktion.
Borttagbara och “hot-
swappade" batterilosningar
finns ocksa tillgangliga.

Oka arbetskraftens
produktivitet genom att
implementera mobil teknik

Med sin  férmaga  att
erbjuda mobil atkomst
till viktig information
och datainsamling
hjalper handhallna
parbara och robusta
industriella surfplattor och
streckkodslasare till att
forbattra arbetsstyrkans

produktivitet. Den har korta
artikeln har bara belyst nagra
av fordelarna med mobil
teknik for en arbetsstyrka
som standigt ar i rorelse.




NetAlly Discovery-applikationer

NetAlly

EtherScope NnXG och LinKrun-
ner 10G Discovery-applika-
tionen skapar en inventering
av enheterna i dina natverk
tillsammans med deras at-
tribut:enhetstyper, namn, ad-
resser, granssnitt, VLAN,
resurser och andra anslutna
eller associerade enheter.

Appen later dig identifiera
och analysera natverksen-
heter och fungerar som en
startpunkt for vidare analys
med hjalp av andra appar,

sasom Wi-Fi, Path Analy-

sis  och anslutningstester.
Enheter upptacks i de lo-
kala sandardomanerna dar
EtherScope / LRIOG ar fy-
siskt ansluten, saval som an-
dra konfigurerade subnat.

Detta Discovery-test ger dig
en topologikarta som kom-
mer att sparas och vara till-
ganglig via eller gratis Cloud
Service Link-Live. du kan an-
vanda den nya funktionen
Discovery-Diff som visar dig

topologikartan for ditt nat-
verkoch jamforatva Discovery
over tid och kommer att indi-
kera vad som saknas och vad
som har lagtstill sa att du kan
halla reda pa och vara med-
veten om eventuella larm.

For maskinparken som an-
vander bade tradlés och
tradbunden anslutning i ditt
natverk kommer Etherscope
NXG200 Discovery-appen
och tradlésa felsdokningsap-
par att vara det perfekta verk-

NetAlly Discovery-applikationer

tyget att anvanda eftersom
det ocksa ar en Wi-Fi-radio
80211ac som ger dig alla
wifi-teknologi-appar for att
felsbka eventuella problem,
medan LRI0OG ar begransad
till  tradbunden Discovery.

Att underhalla din maskin-
park kommer att bli en
enkel  uppgift for alla
tekniker eller ingenjorer
som ansvarar for platsen.

Bade Etherscope nXG 200
och LinKrunner 10G har
en paketfangande  app
som registrerade natverk-

strafik i form av paket som
datastrommar fram och
tillbaka over Wi-Fi  eller
tradbundna anslutningar.

Paketinfangningar kan hjal-
pa dig att analysera natverk-
sproblem, felsoka klient/serv-
er-kommunikation, spara
applikationer och innehall,
se till att anvandare foljer
administrationspolicyer och
verifiera natverkssakerhet:

- Datastart: Tid att ta
emot den forsta HTML-
ramen fran webbservern
- Data Transfer: Tid for att ta

EtherScope® nXG barbar
natverksanalysator

LinkRunner 10G avancerad

Ethernet-testare

emot data fran malservern
- Data Bytes: Totalt antal
overforda databytes. Detta
inkluderar inte rubrikbytes
- Rate (bps). Den uppmatta
dataodverforingshastigheten

Notera: att dessa enheter inte
kan overfora data (natverk-
spaket) dver TCP fran varan-
dra, det ar en trafiknatverk-
sanalys av paket och Hops
som ger ditt natverks halsa
genom att separera en bit.
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Rohde & Schwarz Interferensjakt
I smarta fabriker

Rohde & Schwarz
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| dagens natverk ar oonskade RF-storsignalsandare
vanliga. Nagra fa decibels minskning av signal-brus-
forhallandet vid mottagaren paverkar natverkskapac-
iteten avsevart. Hur faststaller man platsen for stornin-
gar och haller verksamheten i rorelse?

J

g

Rohde & Schwarz Interferensjakt
i smarta fabriker

| en tid praglad av avancerad
teknik ar smarta fabriker
beroende av tradlosa
losningar. Industriellt
Internet  of Things (lloT)
mMojliggdr mycket tillforlitlig,
saker kommunikation med
lag fordrojning mellan
tillverkningsenheter
med automatiserad  och
okad produktivitet.  Alla
kallor till RF-storningar
kan dock orsaka avbrott i
produktionsprocessen eller
utgangsfordrojning.

| dagens natverk ar oonskade
RF-storsignalsandare vanliga.
Nagra fa decibels minskning
av  signal-brusforhallandet
vid mottagaren paverkar
natverkskapaciteten avsevart.
Hur faststaller man platsen

for storningar och haller
verksamheten i rorelse? Las
vidare for att fa reda pa det.

RF-storsignaler

RF-storsignalerna kan
uppsta nar som helst och
komma fran var som helst
pa tillverkningsgolvet.
Obnskade signaler kan
komma oavsiktligt eller med
avsikt, modulerade  eller
omodulerade, vilket orsakar
RF-storningar som hammar

tradlos kommunikation.
Kritisk ~ LMR-  eller LTE-
kommunikation mellan

forsta respondrar kan starta
det, samt navigationsenheter
somanvander GPSellerandra
satellitbaserade platstjanster.

St ae e
© e :
L I s

Bild 1. Rohde & Schwarz Spectrum Rider FPH handhdllen spe-

ktrumanalysator.

For att eliminera storningar
ar det viktigt att anvanda
ratt utrustning, sasom
spektrumanalysatorer,
skannrar och mottagare.
Skannrar  kan upptacka
oonskade sandare
automatiskt, och
spektrumanalysatorer  eller
mottagare, | kombination
med en riktningssokande
antenn  och  sofistikerad
programvara, kan
automatisera lokaliseringen
av stoérningar.

Rohde & Schwarz
Interferensanalyslésningar

Da RF-signalerna inte kan
ses med blotta &égat har,
Rohde & Schwarz l6sningen
for det — Robusta barbara
spektrumanalysatorer.
Dessa enheter kan anvandas
var som helst i fabriken
och visar alla RF-signaler.
Anvandare kan anvanda

inspelningsfunktioner for
att godra efterbearbetning
och undersoka

forekomstmonster for  att
ta reda pa var sandaren
kommer ifran.

Rohde & Schwarz Spectrum
Rider FPH ar en handhallen
spektrumanalysator som kan
mata frekvenser fran 5 kHz
till 31 GHz. Denna “rider” kan
koras i upp till atta timmar
pa en laddning, beroende
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Rohde & Schwarz Interferensjakt
I smarta fabriker

pa modell. Dess kompakta
storlek  och ergonomiska
design gor den enkel att
anvanda och transportera.
Spektrumanalysatorn vager
endast 2,5 kg, oberoende
av  frekvensomrade, och
uppfyller IP klass 54-standard.

Analysatorn kan spela in

dEm

20,00
A0, 00

0,00 ————y
B0,00
-00,0

120,00

0,300 0,400

spektrogrammet i upp till
999 timmar med FPH-KI15-
interferensanalysalternativet
franRohde&Schwarz;langden
beror pa inspelningsinter-
vallinstallningen.
Efterbehandling kan goras
i analysatorn med den
gratis nedladdningsbara
mjukvaran InstrumentView

|l

I | I “[ |

0,500 0,600

fran Rohde & Schwarz, eller
utan den.

Signalintensiteten for
sandaren kan visas
pa en uppladdad

produktionsplanldésning
med hjalp av FPH-Kl6
signalstyrka-mappning.
Tillagget for kartlaggning av

Bild 2. Mjukvaran InstrumentView fran Rohde & Schwarz kan hjdlpa till att efterprocessa stérn-
ingsaktivitet. Kalla: Rohde & Schwarz

Rohde & Schwarz Interferensjakt
i smarta fabriker

Signal Strength Mapping Indoor

68.1 dBm Dist

Power

Meas Mode

Indoor Posthon

TERACK STORACE

Zoom in Zoom out

Settings

Bild 3. Signalstyrkemdtning pd en inomhuskarta med FPH-KI16 fran Rohde & Schwarz
indikerar att stéraren kan vara ndra ingangen. Den stérande faktorn i detta scenario dr en

felande digital reklamtavia nara entrén. Kalla: Rohde & Schwarz

signalstyrka ger en visuell bild
avsandarenssignalstyrka i ett
visst omrade samt indikerar
var sandaren ar (se bild 3).

Eliminera alla typer av
stoérningar

For att eliminera den
mojliga risken for oonskade

storningar kravs ratt enheter.
Natverksoperatorer, reglerare
och tjansteleverantorer kan
snabbt och exakt identifiera
och lokalisera alla kallor till
RF-storningar i mobilnat,
tack vare Spectrum Rider
FPH fran Rohde & Schwarz.
Interferensjakt i fabriker
kan vara mycket enkelt och

effektivt.  Analysutrustning
ger dig en garanti for att din
smarta fabrik kommer att
fungera smidigt.
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Rohde & Schwarz

Handhallen spektrumanalysator, 4GHz,

500hm, Rohde & Schwarz

Rohde & Schwarz Spectrum Rider FPH ar en handhallen
spektrumanalysator som kan mata frekvenser fran 5 kHz
till 31 GHz. Den ar gjord for att fungera bade i falt och i labb,
saval inom- som utomhus. Tack vare kompakt storlek och
ergonomisk design ar den enkel att bara och kan anvandas
I en mangd olika utomhusmiljoer.

Handla hu

Signalstyrkekartlaggning, Rohde & Schwarz

Tillaget FPH-K16 for kartlaggning av signalstyrka fran
Rohde & Schwarz ar utmarkt for att utvardera och lokalisera
forbryllande och stérande signaler. Kartlaggningen

av signalstyrkan visar en grafisk representation av
signaleffektnivan pa en interior- eller utomhuskarta.

Handla hu

Spektrumanalysator, 3GHz, 500hm, Rohde &
Schwarz

‘ WM B -Gl Rohde & Schwarz spektrumanalysatorserie ar lika viktig i ett
! | RF-labb som ett oscilloskop eller en multimeter. Det ar en
enda matenhet som kan anvandas for en rad olika andamal.
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Ui==:00000R

HOGT VARDE 3-i-1 natverksvektoranalysatorpaket,
6GHz, 500hm, Rohde & Schwarz

Rohde & Schwarz vektorsignalgenerator ar toppmodern

i sin klass. Den ar lampad for ett brett spektrum av

applikationer tack vare dess hoga uteffekt, fullt kalibrerade
bredbandssignalproduktion och enkla pekskarmshantering.

Handla hu
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ANSLUT DINA NATVERK TILLFORLITLIGT MED

RND-PATCHKABLAR

Denna nya serie erbjuder forbattrad prestanda och hdgre hastigheter,
mindre storningar och stérre bandbredd. Perfekt for kontor, hemmakontor
och serverrum som behéver palitlig och konstant internetuppkoppling,
dag efter dag. Bra kvalitet i kombination med laga priser.

RND

El»

P QR ORb.
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RND elektriska och elektroniska
komponenter som anvands
i industriella tillampningar
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elektroniska
komponenter tar upp mycket
av en ingenjors tid. Det finns
vanligtvis flera viktiga faktorer
som paverkar det slutliga
valet. Subtila skillnader i
en produkts specifikation,
prestanda och pris kan
goéra valet av komponenter
till en utmanande uppgift.
Det ar darféor det ar
viktigt att fokusera pd vad
komponenter kan erbjuda

Att  anskaffa

over hela dess livslangd. Till
exempel, komponenter som
erbjuder hogre prestanda an
vad som kravs men ocksa till
ett hogre pris kanske inte dver
lag ar det basta alternativet.
Komponenter som ar
lampliga for andamalet till ett
mer ekonomiskt pris kan vara
avsevart mer meningsfullt.

Det ar har ett varumarke som
RND kommer till sin ratt och

/- TN

tillhandahallerettomfattande
produktsortiment for
underhallstekniker och
ingenjorer. RND erbjuder ett
brett utbud av hdogkvalitativa
elektroniska produkter och
komponenter till  skaliga

priser.

Anskaffning av elektroniska
komponenter

RND elektriska och elektroniska
komponenter som anvands
I industriella tillampningar

Titta inuti vilken modern
elektrisk utrustning som helst
och du hittar en mangd olika
elektroniska komponenter.
Om du tittar pa kretskorten
kan du se ett antal komplexa
och sofistikerade integrerade
kretsar, sa kallade “IC"
eller “chip”. Dessa “chip’,
sa som mikrokontroller
(MCU), faltprogrammerbara
gate arrays (FPGA) och
grafikprocessorer (GPU),
ger maskinens  digitala
bearbetningskapacitet.
Men det stora flertalet
komponenter du ser ar
passiva komponenter, s som
motstand, kondensatorer
och induktorer. Men lat
oss heller inte glomma
hardvaruartiklarna, t  ex
kontaktdon, andhylsor,
inkapslingar och LED-
panelindikatorer.

Oavsett om det ar special
eller handelsvara, maste
varje komponent redovisas
pa en stycklista (BOM, bill
of materials) och behover
anskaffas.Tillsammansgodrallt
pa stycklistan att produkten
fungerar, men lika viktig ar
produktens tillforlitlighet och
livslangd. For att uppfylla
regionala och internationella
sakerhetsstandarder
maste utrustningens
interna funktion ocksa

Overensstamma med
stranga  standarder  och
krav. Kort sagt kravs en
hoég grad av fortroende for
komponenter for att leverera
en hog grad av tillforlitlighet
och att de uppfyller alla

relevanta tekniska och
sakerhetsstandarder.
Riktlinjer for  val av

industriella komponenter

Det enklaste sattet att valja
ratt elektronisk eller elektrisk
utrustning ar att anvanda
redan beprovade produkter.
Att  vara bekant med
designen kommer att spara
bade tid och anstrangning.
Daremot, med det i atanke,
kan du ga miste om fordelen

med nya produkter. Vissa
nyare produkter erbjuder
avsevart battre effektivitet,
enkel integration och ofta ett
mer overkomligt pris.

Att valja nya produkter som
inte tidigare kopts in kan vara
problematiskt. Det ar darfor
viktigt att validera produkter,
for att sakerstalla att de ar
lampliga for  andamalet,
innan du gor valet.

Tillverkare

Enheter forandras hela
tiden, och det ar bra att
halla sig uppdaterad med
de senaste teknikerna
och specifikationerna.
Tillverkare kan  forbattra
och till och med andra vissa
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komponentspecifikationer
med tiden utan féregaende
meddelande. Detta  goér
det mycket viktigt att valja
tillverkare och varumarken
som tillhandahaller datablad,
referensdesigner och
applikationsnoteringar.

Kvalitet
Avdetusentalsproduktersom
finns tillgangliga fran manga
tillverkare, leverantérer och
distributorer ar det svart
att  hitta ratt utrustning
som ar prisvard och av hog
kvalitet. RND-produkter
erbjuder genuint stort varde
for tekniker som vill kdpa
komponenter av hég kvalitet
till konkurrenskraftiga priser
som erbjuder effektivitet och
lang livslangd for prestanda
under hela livscykeln.

Elektriska parametrar

Elektriska parametrar,
specifikationer och
sektionskriterier kommer

vanligtvis att skilja sig at
beroende p3a vilken produkt
som anskaffas. Till exempel,
for en DC/DC-omvandlare-
|IC-krets, maste du ta hansyn
till: spanningsomrade,
utspanningsnoggrannhet,
over- och underspanning,

termisk avstangning,
effektklassning, inbyggda
skydd, lagbelastnings

lagbelastnings -
verkningsgrad, termisk
hantering, etc.

Kretskortspaket

Ett kretskortspaket syftar till
att grafiskt beskriva manga
parametrar for faktiska
elektroniska komponenter.
Det visar komponentstorlek,
langdochbredd,in-line,patch,
pas-storlek, benlangd och
bredd, bendelning, etc. Dessa
parametrar kan hanvisas
till nar man konstruerar
ett kretskortsdiagram.
Det ar viktigt att kanna till
fotavtrycket pd kretskortet,
speciellt om du bestaller
nagot for att passa in pa
kortet som ar for stort eller for
litet.

Kostnader

Inkdp av komponenter som
ar attraktivt prissatta, sarskilt
de som kravs | stora antal,
sakerstaller att tillverkaren
bibehaller  vinstmarginaler
och att derasslutprodukter ar
kommersiellt gangbara. Att
valja RND-produkter fran Elfa
Distrelec garanterar tillgang
till lagkostnadskomponenter
utan att kompromissa med
kvaliteten.

RND produktsortiment
RND-varumarket, tillgangligt
exklusivt fran Elfa Distrelec,

erbjuder  el-,  elektronik-
och underhallstekniker ett
prisvart och hogkvalitativt
utbud av komponenter de
kan lita pa. Sortimentet med
over 5000 RND-produkter ger
ett skaligt prissatt alternativ
till stora markesprodukter,

tillverkade enligt
hogkvalitativa standarder
och i oOverensstammelse
med relevanta

industritekniska, kvalitets-
och sakerhetsspecifikationer
som CE, RoHS och REACH.

RND-sortimentet
inkluderar:

Stromférsorjningsprodukter:
Batterier,omvandlaresom DC/
AC-vaxelriktare och externa
stromforsorjningsenheter.
Laboratorieutrustning:
Oscilloskop, multimetrar,
bankverktygsom lodstationer
och nataggregat.

Kabel: Enkelkarnig,
flerkarniga, nat-/
ledningskablar, AV,
datanatverk, buntband,
kabelforskruvningar och
krympslang.

Kontaktdon: Stromkontakter,
plintar, kretskortskontakter,
natverks-/telekomkontakter
och Audio Visual-kontakter.

Komponenter. Elektroniska
och elektromekaniska
komponenter inklusive

RND elektriska och elektroniska
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halvledare, passiva,
stromstallare, relder,
optoelektronik, moduler,

kretsskydd, utvecklingskort
och utvarderingssatser.
Stéderavenkomponenteroch
tilloehor, inklusive kapslingar,
termisk hantering och
automationskomponenter.

RND elektriska och
elektroniska komponenter

| elektriska och
elektronikprojekt ar de
vanligast anvanda motstand,
kondensatorer, sakringar,
transistorer, integrerade
kretsar, relaer, omkopplare,
motorer, strombrytare och
annat. Dessa komponenter,
kategoriserade i tva
kategorier: aktiva och passiva
komponenter, anvands for
att designa manga kretsar.

Denna produktpresentation
visar bara nagra fa exempel.
Men dessa ar lika viktiga
foremal som ar vasentliga
[ alla elektriska eller
elektroniska  tillampningar.
For att hitta en komplett lista
over hela sortimentet, ga till
RND-sidan.

Batterier

Ett batteri ar en elektrisk
enhet som anvander
elektrokemiska
urladdningsprocesser for
att omvandla kemisk energi

till elektrisk energi. RND-
serien av alkalineBatt AA /
LR6-batterier ar lampliga
for ett brett utbud av
industriella och kommersiella
applikationer. Dessa populara
15 VDC-batterier finns |
forpackningar om 4 eller 48,
och de dverensstammer med
EU:s batteridirektiv (2013/56/

EU). Dessutom  uppfyller
forpackningsmaterialen
EU 94/62/EC-direktivet
for forpackningsmaterial
och avfall. Den angivna

Figure 1- Pack of 48 pieces
of Primary Batteries,
Alkaline, AA, 1.5V, Ultra
Power, RND Power

lagringstiden ar ett ar och
utgangsdatumet ar fem ar
fran tillverkningen.

Kontaktdon

Kontaktdon ar nodvandiga
for de flesta industriella
system for att skicka signaler
fran kablar till andra enheter
eller delar av maskinen. RND
D-Sub-kontakter bestar
av en serie av alla populara
industristandardpin-

konfigurationer med 9,
15, 25, 37 eller 50 pinnar,

kontakter och uttag.
Monteringsalternativ
inkluderar genomgaende

l6bdning pa kretskort (90
grader vinklade ben eller
rakt genom), |odstift
eller koppar, eller  for
krimpning. Massings- eller
kopparlegeringskontakter
med guldalternativ  finns

tillgangliga for vissa
anslutningsuppsattningar.
Stromvarden for varje
anslutningsstift ar

konfigurationsberoende
och varierar fran 1 A till 5 A.
Vattentata D-sub-kontakter,
klassade till IP67, finns i lager.

Krympslang

Figure 2 - D-Sub Plug, Poles
9, Solder Cup /Solder Lug/
Straight, RND Connect

En popular metod
for att sakert isolera
lbdda tradanslutningar,
termineringar och
andra exponerade




RND elektriska och elektroniska
komponenter som anvands
i industriella tillampningar

It

7

—~———

,v,--t’ o %

/)
7’ /’

‘__‘-—-_,

Figure 3 - Heat-Shrink Tubing 2:1, White, Polyolefin, 15m,

RND Components

anslutningar ar att
anvanda krympslang. RND-
krympslangsortimentet
inkluderar limférsedda
mediumvaggsslangar
tillverkade av polyolefin eller
etylen-etylacetat. Slangen
ger utmarkt elektrisk
dielektrisk styrka, upp till 20
kV och mekanisk prestanda,
och ger aven miljoskydd at
inneslutna  kablar.  RoHS-
och REACH-certifikat kan
laddas ner fran Elfa Distrelecs
webbplats tillsammans med
detaljerade produktdatablad.

Andhylsor

Att anvanda andhylsor
erbjuder en enkel men
mycket palitlig metod for att
ansluta kablar till skruv- eller
fjaderbelastade  kontakter.

RND-andhylssortimentet
fargkodade  hylsor  finns
tilgangligt for att passa
alla populara tradmatt
fran 4 AWG till 26 AWG |
12 farger. Kontakterna ar
av fortennad koppar och
gjorda for krimpning. Serien
oOverensstammer med UL
E502427 certifiering.

Buntband

s

Figure 4 - Bootlace Ferrule
0.5mm?=? White 14mm Pack
of 100 pieces, RND Connect

Tillsammans med
elektriska och elektroniska
applikationer har sakerhet
en stor betydelse. En
popular metod for att fasta
kablar internt eller externt
ar flexibla buntband med
justerbar  langd. RNDs
buntbandssortiment ar
polyamidbaserad, har
UL 510248-certifiering
och Overensstammer
med UL 94V-2
brandfarlighetsklassificering.
Buntbanden finns | olika
langder, bredder, farger
och draghalifastheter.
Sortimentets datablad
visar alla tillgangliga
buntbandsalternativ. Ett RND
buntbandsspannarverktyg

CIIS

LISTED :

Figure 5 - Cable tie in size of
100 x 2.5mm, material: poly-
amide 6.6, 78.45N, in black
colour, RND Cable

finns ocksa tillgangligt.

Panelmonterade LED-
indikatorer

Ingenjorer valjer vanligtvis
att anvanda panelmonterade
lysdioder med 1ag effekt

RND elektriska och elektroniska
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for att  visuellt  indikera
utrustningens funktion. En
lysdiod, LED,genererar ljusvid
enspecifikfrekvensnarstrom
tillférs.  Lysdioder anvands
i olika applikationer, som t
ex tangentbord, harddiskar
och TV-fjarrkontroller.
De ar ocksa praktiska
som statusindikatorer [
datorer och batteridriven
elektronikutrustning. RNDs
panelmonterade LED-serie
bestar av en rad tillgangliga
farger, vaglangder,
driftspanningarochljusstyrka.
Monteringshalstorlekar
pa 6,2 mm och 8 mm, och
lysdioderna ar forsedda med
ett forkopplingsmotstand.

passerar genom en krets
blir ledningarna uppvarmda
och skadade. Som resultat
kommerstrommenattbrytas.
Nar en sakring smalter pa
grund av en overbelastning
av strom, absorberar
sakringselementet en del av
energin. RNDs5x20sakringar
|oser ut snabbt (F, fast blow)
IEC60127-2/2, nickelplaterade
andstycken och ar UL-
godkanda, E492698.

Att valja ratt komponenter
for industriell miljo

Elektriska och elektroniska
komponenter spelar en

Figure 6 - LED Indicator, Green, 8mm, 24V, Solder, RND

Components

Sakring

En sakring ar ett material
eller en bit trad som skyddar
komponenter fran att
forstoras av for hog strom
som flyter genom dem. Nar
en overdriven mangd strom

avgorande roll i nastan alla
omraden i dagens varld.
Den viktigaste aspekten ar
att sakerstalla sakerheten
forst och framst, med fokus
dven pd komponenternas
effektivitet  och kvalitet.
Sarskilt innan du tar in nya

komponenter i falt eller fabrik
ar det viktigt att sakerstalla
att produkten ar lamplig for
den specifika applikationen
och aven erbjuder ett stort
overgripande varde.

Qavsett om du ar en
underhallstekniker som
underhaller industrimaskiner
eller om du designar nya
elektriska produkter, kan du
litapaRND.RNDuppratthaller
hog kvalitetsniva fran den

forsta produktforskningen
och -utvecklingen, under
prototypframstallning,
anda fram till produktion.

&

Flgure 7 - Fuse 5 x 20mm,
2A, 250V, Quick Acting F,
RND Components

Varumarketerbjuder tekniker
stort varde for pengarna,

helt | Overensstammelse
med relevanta industri-
och tekniska standarder,

och enastaende
lagertillganglighet.
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Primarbatterier, AA, Ultra Power, Baumer, Wurth Elektronik, Kemet, Wachendorff, Yageo
RND Power

Andhylsor, RND

Nylonbuntband, UL-godkanda, RND

Elektronik-komponenter blir mindre och mindre. Flera
inbordes relaterade faktorer férklarar denna trend. For
att uppna det maste komponenttillverkare fortsatta
att fornya sin teknik for att fa plats i ett mindre
utrymme.

Panelmonterade LED-indikatorer, RND
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Elektronik-komponenter
plir mindre och mindre.
Flera inbordes relaterade
faktorer  forklarar  denna
trend. Trycket ligger pa
slutprodukttillverkarna att
gora sina produkter mindre
men samtidigt oka deras
kapacitet och funktionalitet.
For att uppna det maste
komponenttillverkare
fortsatta att féornya sin
teknik for att fa plats i ett
mindre utrymme. Teknisk
forskning och utveckling goér
detta majligt; ett utmarkt
exempel ar hur halvledare
fortsatter att packas in med
miljarder  transistorer  pa
ett standigt  minskande
fotavtryck. Men halvledare
ar inte de enda elektroniska
komponenter som behdver
bli mindre. Idag kan de
flesta elektronikbaserade
slutprodukter bara innehalla
mindre an fem halvledare,
aven om deras kapacitet
har Okat enormt. Men
stodjande och lika vasentliga
komponenter, sasom passiva

(induktorer,  kondensatorer
och resistorer), kravs i
hundratal.

Behovet av

komponentminiatyrisering

ar dock inte begransat
till bara elektroniska
komponenter. Fabrikens

golvyta ar ett fokus inom den
industriella domanen, och
det tillgangliga utrymmet
for varje produktionstillgang,
sensor och stalldon ar
begransat. Foljaktligen
maste nasta generation av

varje produktionstillgang
vara mindre och ge mer
funktionalitet.

Den har artikeln
fokuserar pa hur fortsatt
komponentminiatyrisering
ar av storsta vikt inom den
industriella domanen,
oavsett om det ar en
elektronisk komponent eller
en industriell sensor.

Komponentminiatyrisering
stravar framat

Forandringar sker standigt
inom elektronikindustrin.
Sedan transistorns fodelse i
slutet av1940-talet pdborjade
forskare en evolutionar
resa som skulle komma att
fokusera pa miniatyrisering.
Ett decennium senare
utvecklades den forsta
integrerade  kretsen  (IC)
innehallande fyra transistorer
av Robert Noyce pa
Fairchild Semiconductor.
Spola fram till idag och

du hittar tiotals miljarder
transistorer i de framsta
processorerna. Processen
att tillverka halvledare pa en
allt mindre yta har avancerat
avsevart. Men framstegen

inom komponentdesign
och tillverkning har ocksa
gynnat den bredare

elektronikindustrin.

Effekten av tekniska
framsteg for elektroniska
komponenter

Den forsta
transistorprototypen var
ett stor pjas jamfort med
dagens enheter. Den var
dock betydligt mindre an
den aldre tekniken fran den
eran: elektronror. Transistorn
var inte bara mindre, utan
stromforsorjningen var ocksa
mindre  komplicerad an
vad som anvandes for ror.
Dessutom, utan behov av
ett uppvarmningselement,
blev kretsen kall. | ett tidigt
skede kunde ingenjorer

Komponentminiatyrisering av elektronik-
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se potentialen i vad
integrationen av transistorer
i en integrerad krets kunde
astadkomma. Resan for att
Oka kapaciteten hosen IC och
samtidigt minska det fysiska
fotavtrycket hade  borjat.
Gordon Moore, en av Intels
medgrundare, forutspadde
beromt sin “Moores lag”, att
“antalettransistorerinbyggda
i en IC skulle fordubblas
vartannat ar”.

Forskningen och
utvecklingen av  design
och utveckling av

halvledarkretsar fortsatter
att leda elektronikindustrin
idag. Att godra elektroniska
komponenter mindre
utmanar  tillverkarna av
automationsutrustning
att anta mindre storlekar.
De fysiska dimensionerna
som nu ar involverade
ar hapnadsvackande. Till
exempel ar en nodstorlek for
avancerad halvledarprocess
for narvarande 5 nanometer

(nm). Denna dimension
relaterar inte till den
faktiska  transistorstorleken
utan anvands av

halvledartillverkare for att
indikera transistordensiteten.
Manga smartphones
anvander integrerade kretsar
baserade pa 5 nm-processen,
och berakningskraften hos
dess 30 miljarder transistorer
mojliggdr telefonens  drift
och alla vara populara appar.

Transistorer och
halvledarkretsar ar kapslade
enligt ytmonteringsstandard

(SMT) kapselspecifikationer
som hanteras av JEDEC

Solid State Technology
Association. Detsamma
galler for ytmonterade

passiva komponenter som
kondensatorer, resistorer och
induktorer. Nar halvledare
krymper och deras kapacitet
Okar, ar behovet av att
deras stodjande  passiva
komponenter  minskar i
storlek av storsta vikt. Se pa
allainbyggdasystemdesigner
idag, sa kommer du bara se
ett par komplexa IC-kretsar.
Det kommer dock att finnas
manga hundra passiva
komponenter placerade
runt IC-kretsarna som ar
grundlaggande for deras
funktion.

Ett exempel pa transistor
kapselformat ar SOT23-3
(Small  Outline Transistor).
Den anvands vanligtvis for
smasignaltransistorer,  den

har tre ben och mater 3 mm
x 175 mm x 1.3 mm. Vissa IC-
kretsar anvander ocksa SOT-
23-kapseln, “-x" anger antalet
anvanda ben. Till exempel
betecknar en SOT23-6 en IC
med sex ben.

Integrerade kretsar
har en mangd olika
kapselkonfigurationer, vissa
blyhaltiga, andra inte. Oavsett
vilket, ar alla ytmonterade.

Vissa sensorer, sasom
mikroelektromekaniska
system (MEMS), ar
konstruerade i populara
halvledarkapslar. Exempel
som:

SSOP (Shrink Small Outline
Package) - Dbly - med
bendelning pa 0.635 mm

TSSOP (Thin Shrink  Small
Outline Package) — bly — med
bendelning pa 0.65 mMm

QFN (Quad Flat  Non-
leaded)-kapsel - tillganglig

Figure 1: Example of Yageo SMD Resistor (source Yageo)
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Figure 2: Example of WE-MAPI SMT Power Inductor

(source Wdrth Elektronik)

med en mangd olika andal
benanslutningar — fran 14 till
100 och olika bendelningar —
05 mm-165mm
Majoriteten av ytmonterade
‘chip” passiva komponenter
anvander EIA-koderna for
att ange komponentstorlek.
Populara exempel pa
storlekar inkluderar:

- 0805, mater 2.0 mm x 1.30
mm (0.08 tum x 0.05 tum)
- 0603 mater 1.5 mm x 0.80
mm (0.06 tum x 0.03 tum)
- 0402 mater 1.0 mm x 0.50
mm (0.04 tum x 0.02 tum)

Miniatyrisering av
elektroniska komponenter

Yageoarenledandeleverantor
av  passiva komponenter.
Exempel inkluderar
RC_L-serientjockfilms-
chipmotstand och keramiska

flerlagerkondensatorer
(MLCC). Dessa serier
har en mycket palitlig
elektrodkonstruktion [
liten form, vilket gor den
lamplig for alla allmanna
applikationer dar storleken

standigt minskar, dvs. smarta
telefoner, barbara datorer,
tv-apparater samt mer
industriella PLCM-kontroller
och automationsutrustning.
En guide till Yageo RC_L-
serien, komplett med alla
elektriska och mekaniska
specifikationer, finns har.

Wurth Elektronik levererar
SMT-induktorer sasom MAPI
och MAIA -serierna. MAPI
effektinduktorererbjuderhog
stromkapacitet och hanterar
hoga tillfalliga strémtoppar.
De ar magnetiskt skarmade
och erbjuder lagt akustiskt
brus, lagt lackflode och har
hog markstrom tack vare sin
magnetiska jarnlegering.

WE-MAIA ar en av de
minsta metallegerade
effektinduktorerna pa
Mmarknaden. Dess effektivitet
ar anmarkningsvard, och

Figure 3: Example of Wurth Elektronik's Metal Alloy
Power Inductors (source Warth Elektronik)
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Figure 4: Example of
Radial Capacitor from
KEMET (source KEMET)

4020HT-serien kommer nu
i nya storlekar och utdkade
temperaturversioner
med AEC-Q200 Grade
O-godkannande for
drifttemperatur fran -55 till
+150 grader Celsius. Upptack
mer i seriens katalog.

For prototypsyften erbjuder
Wuarth Elektronik de
metalllegerade MAIA-
effektinduktorna i ett
praktiskt utvarderings-kit.
Den tacker hela sortimentet
av induktorer i serien; ett
datablad for satsen finns har.

KEMET erbjuder ett
omfattande utbud av
kondensatorer, inklusive

ytmonterade MLCC:er, och
storre axiella och radiella

enhetermedhogrespanning.
EIA klassificerar dessa MLCC
som “temperaturstabila”
och klass IlI-material. Klass I1-
kondensatorer ar fasta
keramiska dielektriska
kondensatorer lampliga
for bypass- och
avstorningstillampningar,
samt frekvensokansliga
kretsar dar Q-varde och
stabilitet inte ar avgorande.

En annan serie ar C4AU som
erbjuder en hogspannings-,
fordonkvalificerad
kondensator som ar lamplig
for  anvandning i tuff
elektrisk  miljo, sarskilt for
DC-link-tillampningar. C4AU-
serien ar en metalliserad
filmkondensator tillverkad av
polypropen som har en hog
kapacitansdensitet och hog
kontakttillforlitlighet.  Serien
ar ett utmarkt exempel
pa produktinnovation, dar
teknikerna for metalliserade
filmkondensatorer
har mojliggjort
produktminiatyrisering. En
informativ vitbok om C4AU-
utvecklingen finns tillganglig
har.

Elfa  Distrelec  webbplats
visar upp det breda KEMET-
sortimentetavkondensatorer
som ar lampliga for olika

Bild 5 - Exempel pd Iadngdmdtningssystem fran
Wachendorf (kalla Wachendorff)
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applikationer.

Komponentminiatyrisering
i den industriella domanen

Slutprodukttillverkare ar
angelagna om att dra
fordel av den standiga

storleksminskningen av
elektroniska komponenter.
Speciellt inom

industrisektorn har graden av
automatisering 6kat markant
under det senaste decenniet.
Industriella initiativ for
effektivitetsforbattring,
som Industry 4.0 och det
industriella internet of things
(lloT), ar ansvariga for den
Okande distributionen av
elektronikbaserade sensorer,
kontrollutrustning och Al-
maskininlarningssystem.

Denna okning av
automationsutrustning
stalls I hogsta grad mot

bakgrund av tillgangligt
fabriksutrymme, vilket driver
efterfragan pa kompakta,
energieffektiva och ledande
komponentteknologier.

Drivkraften mot
komponentminiatyrisering ar
intebegransadtillelektroniska
komponenter. Tillverkare
av  automationsutrustning
och underenheter har
ocksa varit innovativa.
Framsteg inom 3D-utskrift,
materialteknologisk
forskning och en djupare

forstaelse  for  begransad
elementanalys inom
mekanisk  design  bidrar
till vikt-, storlek- och
kostnadsminskningar.

Miniatyrisering av
industriella komponenter

Ultraljudssensorer
anvands i olika
objektdetekteringsuppgifter
som sakerhetsburar
och  produkter pa ett
transportband. Ett
exempel pa en kompakt
ultraljudssensor ar Baumer
U300-serien. Den anvander
en ultraljudssandare som
arbetar vid 310 kHz fér att ge
ett detekteringsomrade upp
tillTm. U300-serien mater12.9
mm X 32.2 mm X 23 mm och
tar avsevart mindre plats an
den tidigare generationens
detekteringssensorer.
Ansluts till vardstyrenheten
med en 8-pin M12 rund
industrikontakt och ar IP67-
klassad. Baumer erbjuder
ett omfattande sortiment av
sensorer utformade specifikt
for industriella applikationer.

En annan industriell
sensortillverkare ar
Wachendorff. Ett
produktexempel ar
LMSCA32 ultrakompakta

langdmatningssystem. Detta
system mater langden pa
material, tra, metall, tyg etc

under entillverkningsprocess
med hjalp av en 200 mm
mathjulsrotation.

Ett ultrakompakt system
med ny fjaderbelastad arm

bibehaller hjulkontakten
med det uppmatta
materialet, och den

roterande pulsgivaren sander
ut pulser nar hjulet roterar.
Uppldsningsfrekvensen  for
pulserna ar konfigurerbar
fran 200 pulser per varv (ppr)
till 16 000 ppr.

Fordelarna med
komponentminiatyrisering

Den pagaende trenden med
komponentminiatyrisering
gor det majligt for utvecklare
ochtillverkare attinforliva mer
avancerade funktioner i sina
slutprodukter samtidigt som
de minskar deras fotavtryck.
Oavsett om du designar
en lloT-sensor eller en

industriell  programmerbar
logisk styrenhet kan
du spara utrymme [

produktinkapslingen.
Miniatyrisering mojliggor
utformningen av mer stilfulla
och utrymmeseffektiva
produkter. Det dppnar
ocksa for mojligheten att
Oka funktionaliteten hos nya
produkter utan att dka deras
dimensioner.

molex

ANSLUTNING FOR NASTA GENERATIONS
INDUSTRIELLA INNOVATION

Det industriella landskapet utvecklas standigt nar tillverkarna tar till sig digital integration och gar mot
nasta industriella revolution. Molex star i centrum fér denna industriella omvandling, fran [6sningar for
att stodja forverkligandet av industri 4.0 till robust utformade anslutningar for avancerad robotik.

BRAD MICRO-CHANGE
(M12)-KONTAKTER

Taliga, kompakta, forseglade kontakter som

anvands for anslutning av sensorer/aktuatorer i
industriella applikationer.

FCT
D-SUB-KONTAKTER

Ett brett utbud av kontakter som finns i standard-,
hogdensitets- och blandade versioner samt i olika
material- och plateringskombinationer.

BRAD NANO-CHANGE
(M8)-PRODUKTER

Platsbesparande, forseglade kontaktdon for
miniatyrsensorer och -aktuatorer i industriella
kontrolltillampningar.
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Upptack nyckeln till framgang inom lloT

Sebastian Werler
Product Manager Digital
Business at FESTO

En intervju med Sebastian Werler fran FESTO

1. Hur ar FESTO involverat i
lloT-branschen?

Som ett ledande foretag
inom automationsteknik har
Festo sin plats i manga bran-
scher varlden over. Industry
4.0och lloT arinte bara mode-
ord for Festo, utan ar fyllda
med produkter och Iésningar.
Som tillverkare av utrustning
fungerar en stor del av Festos
utbud av hardvaruprodukter
som en datakalla for lloT-pro-
jekt. Med sin standigt vaxan-
de portfolj av loT-lIésningar ar
Festo starkt involverad i IloT-
branschen: det bdrjar med
en bred portfolj av sensorer
och smarta produkter som
samlar data pa lagsta niva.
Erbjudandet fortsatter med
loT-gateways (tillhandahalls
som hard- eller mjukvaru-
moduler) som bygger en bro
mellan OT och IT-varlden.
Detta ar sarskilt anvandbart |
aldre faltscenarier dar utrust-
ning vanligtvis saknar mod-
erna granssnitt for att samla
in data.

Portféljen kompletteras med
var Al-baserade mjukvar-
uldsning Festo AX som tex.
férutsager utrustningsfel
eller kvalitetsavvikelser och
Okar produktiviteten.

2. Vilka tror du ar nyckelfak-
torerna for att driva den har
branschen framat?

Oppenhet ar nyckeln till
framgang for Industry 4.0 i
ett alltmer heterogent lever-
antdrs- och ldésningslandskap.
Manga olika loT-plattformar,
utbudet av sa kallade “hyper-
scalers” inom molndatoriser-
ing och en mangd ekosystem
och allianser inom kantda-
torsystem: De som soker
framgang i detta omrade for-
litar sig pa dppna teknologier
och standarder, som OPC-UA
pa faltniva, containerisering
och mikrotjanster inom om-
radet mjukvaruarkitektur och
till exempel ONNX for distri-
bution av Al-modeller.

Oppenhet och standarder
minskar  investeringsrisken
for OEM-tillverkare genom
att undvika beroenden av
enskilda leverantorer och fo-
rhindrar  inlasningseffekter
for maskinoperatorer.

3. Vilka tycker du ar de mest
utmanande aspekterna av
att arbeta i den har bran-
schen?

For foretag som erbjuder [6s-
ningar inom detta omrade ar
det en utmaning att hitta det
unika i sitt erbjudande. Man-
ga foretag, fran nystartade till
valkanda industriforetag och
de sd kallade “Hyperscalers”
som Amazon och Microsoft
ar aktiva i denna bransch.

Upptack nyckeln till framgang inom lloT

Festo gor ansprak pa en unik
plats genom att kombinera
stor automationsteknik och
domankunnande med om-
fattande datavetenskap och
Al-kunskap, tack vare forvar-
vet av ett ledande tyskt Al-
foretag, Resolto Informatik,
2018.

4. Vad tror du hindrar vissa
foretag fran att investera i
lloT?

Ofta saknar lloT-tjanster som
annonseras ett tydligt och
lattforstaeligt vardeerbju-
dande: vad blir battre efter
investeringen i sadana |&s-
ningar. Bakom modeorden
maste ett affarscase synas.
Det kan vara okad produktiv-
itet, lagre underhallskostnad-
er, fler bra bitar eller mindre
energiforbrukning.

En brist pa ett affarscase och
en tydlig vardeproposition
haller foretag tillbaka fran att

investera i lloT.

En start far inte vara svar och
dyr. En start i varlden av lloT
och Industry 4.0 kan vara en-
kel med laga investeringar.
Det kan borja med digital
underhallshantering, som
“Smartenance” eller ett pilot-
projekt med Festo AX for att
bevisa vardet for en viss in-
dustriell applikation eller pro-
cess.

5. Vad sager era kunder om
era lésningar?

Kunderna uppskattar att
Festo ocksd bidrar med sitt
domankunnande inom
omradet digitala tjanster.
Kunderna efterfragar aven
sadan expertis. Speciellt up-
pskattar kunderna aven att
Festo ocksa anvander sina
digitala losningar i sina egna
fabriker och darmed att en
kunds produktion ocksa indi-
rekt drar nytta av erfarenhet-
erna dar.

Eftersom Festo ar leverantor
till manga tillverkande fore-
tag, ses Festo ocksd ha en
sammanbindande roll — det
vill saga en funktion som kan
hjalpa till att driva framat och
etablera overgripande stan-
darder och basta praxis.

6. Hur tycker du att saker-
hetsproblem har tagits upp?

Kantdatorisering har san-
kt barriaren for loT-projekt,
sarskilt nar det galler cyber-
sakerhet och datasekretess:
data bearbetas lokalt, nara
processen och lamnar (néd-
vandigtvis) inte foretagets
natverk.

For att motverka reservation-
er och risker i ett tidigt skede
ar det lampligt att utrullnin-
gen av IOT och Al i produk-
tionen aven involverar IT-
avdelningen i ett tidigt skede.
For snabba framgangar och
pilotprojekt ar dock amnet
kantdatorisering och test-
ning i isolerade natverk ocksa
fordelaktigt.

Inom loT-produktutveckling
rekommenderas det att gora
sakerhet till ett forstklassigt
krav fran borjan — oavsett om
man talar om en hardvaru-
produkt eller mjukvara: saker-
hetsdvervaganden bor vara
en del av varje steg i utveck-
lingen, fran borjan till release
och produktens livscykel.

Vidare rekommenderas att
validera sakerhetsovervagan-
den och matningar av exter-



https://www.distrelec.com/global/?search=festo

.| 00000000000
Upptack nyckeln till framgang inom lloT

na aktorer, till exempel med
penetrationstester.

Festos digitala produkter
testas regelbundet och vi
har skapat ett Product Se-
curity Incident Response
Team (PSIRT) | Festo for att
tacka och hantera amnet for
vara produkter, hardvara och
mjukvara.

7. lloT ar mycket en da-
tadriven bransch, erbjuder
ni datatjanster? Hur mater
sig denna lésning gentemot
andra konkurrenters tjan-
ster?

Med Festo AX erbjuder vi
en datadriven losning. Det
ar en helhetslosning som
borjar med att koppla ihop
maskiner och fa ratt data
i ratt granularitet. Detta ar
Festo AX-anslutningsskiktet.
Darefter analyserar och for-
bereder vi data. Detta utfors
av datavetare. Darefter tra-
nas maskininlarningsmod-
eller med forberedda data |
Festo AX. Dessa modeller gor
anomalisk poangsattning
och klassificering av data och
forutsager utrustningsfel,
kvalitetsavvikelser eller lackor
i industriella maskiner och
processer.

Den har helhetslosningen,
som kombinerar domankun-
skap, verkstadskunskap, dat-
avetenskap samt en modern
mjukvarustack, ar en “sweet
spot” for kunderna. Denna
djupa forhallning ses sallan i
konkurrerande tjanster. Man-
ga avdem saknar till exempel

anslutning till aldre faltsys-
tem eller kors bara i offentliga
moln. Festo AX, i motsats, kors
i kundens féredragna miljoer:
on-edge, pa plats eller i mol-
net.

8. Foretag som investerar i
I1OT-I6sningar kan bli kost-
samma om de inte gors pa
ratt satt, vilken niva av sup-
port erbjuder ni era kunder
for att ta till sig era I6snin-
gar?

Pa Festo erbjuder vi att stodja
vara kunder fran idé till utrul-
Ining. For att kunna se snab-
ba framgangar ar det vettigt
att koncentrera sig pa delom-
raden i en produktion och att
testa koncept och strategier
dar forst innan man genom-
for stora utrullningsprojekt.
Ingrepp och motatgarder
ar naturligtvis mycket Iat-
tare i mindre skala. Som till-
verkande foretag erbjuder
vi pa Festo aven kunderna
tillgang till erfarenhet fran
vara egna fabriker. Denna
kunskap och erfarenheter
flodar ocksa kontinuerligt in
i vidareutvecklingen av lloT-
produkter.

9. Vad tror du kommer att
vara huvudfokus inom lloT
under de kommande aren?

Ett  huvudfokus kommer
att vara etableringen av yt-
terligare fyrprojekt. Dessa
framgangsrikt  genomforda
projekt paverkar en kund
men kan ocksa paverka en
hel bransch. | allt hogre grad
kommer protokoll och inter-

aktionsmodeller ocksa att
standardiseras ytterligare,
vilket kommmer att underlatta
samarbete mellan foéretag
eller leverantorer.

Som regel ligger tillverkning-
sindustrin alltid en bit efter
andra branscher. Under de
narmsta aren kommer vi dar-
for sannolikt att se ytterligare
en etablering av datadrivna
angreppssatt, eftersom de se-
dan lange varit vanliga inom
andra branscher, som finans.
Det kommer att bli mer och
mer handelsvara att forlita sig
pa datadrivet beslutsfattande
och virtualisering inom hela
tillverkningsomradet, det vill
saga fran maskinplanering
till start upp och drift.

10. Vad brinner du mest for
att arbeta i den har bran-
schen?

Det finns stor potential for
att forbattra processer, ofta
aven med enkla verktyg och
metoder. Till exempel hjalper
var mjukvara “Smartenance”
till att flytta underhallet bort
fran penna och papper och
mot en digital 16sning, vilket
avsevart forenklar de dagliga
rutinuppgifterna.

Dessutom upplever du nya
utmaningar varje dag och
kommer i kontakt med den
senaste tekniken som robot-
teknik och Al

11. Ser FESTO redan mot In-
dustry 5.0?

Begreppet Industry 5.0 fork-
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nippas med amnen som
motstandskraft, hallbarhet,
manniskocentrering och au-
tonomi.

Festo sysslar naturligtvis med
alla dessa amnen. Forst och
framst givetvis med atgarder
och insatser for att successivt
minska CO2-avtrycket och
att ge ett eget bidrag till kli-
matneutral produktion. Des-
sutom ar Festo med sin Festo
Didiactic-avdelning aktivt
involverad i vidareutbildning
och kvalificering av arbetsk-
raften for morgondagens ar-
betsliv. Och inom omradet
autonomi forskar och utveck-
lar Festo standigt ytterligare
teknologier féor autonoma
maskiner och produktion-
sprocesser.

12. Vilka ar ditt foretags nu-
varande och framtida digi-

tala ambitioner?

Festo vill ytterligare forse
kunderna med digitala
tjanster som ytterligare en
byggsten pa vagen mot
hogre produktivitet. Dels
ar digitala tjanster avsedda
att tillféra funktioner och
mervarde till karnprodukter,
men dels ska de ocksa ge ett
mervarde for kunderna som
digitala tjanster i sig.

Utdver det ar Festos digitala
ambitioner tydliga aven inom
omradet forsaljningskanaler
med den kontinuerliga ex-
pansionen av onlinebutiken
och produktkonfiguratorer-
na. Dessutom ar amnet digi-
tal Zwlling ocksa centralt for
Festo. Individuella, specifi-
ka sammansattningar kan
redan erhallas fran Festo
som en digital tvilling. Detta

mMojliggor virtuell planering
och driftsattning av maskiner
och processer och kommer
att utodkas avsevart i fram-
tiden.

13. loT-branschen har manga
tillverkare som alla arbetar
mot olika standarder eller
proprietara specifikationer,
detta forebygger utmanin-
gar nar man kommunicerar
mellan varandra. Hur 6ppna
skulle du saga att era 10s-
ningar ar i branschen?

Festo ar aktiv medlem i olika
organisationer och kommit-
teer for utveckling av stan-
darder, sdsom OPC Founda-
tion och Industrial Digital
Twin Association (IDTA). An-
tagna standarder hittar se-
danini produktutvecklingen.

Inom omradet digitala tjan-
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ster anvander Festo stan-
darder o&verallt dar det ar
mojligt.  Men  slutkunden
som i slutdndan anvander
en digital tjanst har ocksa
ett avgorande inflytande pa
dess anvandning: Festo styrs
sarskilt av deras onskemal
och anpassar sig efter deras
specifikationer.  Slutanvan-
dare, sasom fordonsforetag,
livsmedelsforetag etc. har ett
stort inflytande pa att forverk-
liga standarder.

14. Vad ar unikt med er FES-
TO-teknik nar det galler att
koppla alla system till en da-
tadriven lésning?

Festosunikatillvagagangssatt
ar kombinationen av om-
fattande domankunnande
inom pneumatisk
och elektrisk au-
tomation, omfat-
tande industri- och
sektorkunskap och
know-how  inom
omradet Al, maski-
ninlarning och dat- =
avetenskap. Denna
kombination ar
verkligen ovan-
lig, till och med
unik pa enskilda
marknader, och ar
det som skiljer ut
Festo-forhallnin-
gen. Manga fore-
tag tacker vissa
delar av resan fran

maskiner upp till affarsinsik-
ter. Festo erbjuder ett kom-
plett tillvdagagangssatt, fran
OT till IT.

15. Hur stodjer ni datadriven
produktivitet i realtid?

Underhallsmeddelanden,
anomalidetekteringar och
andra handelser som genere-
ras av Festo-ldsningar kan di-
rekt vidarebefordras till andra
system. Beslutsfattare kan
alltsd reagera omedelbart
pa funktionsstorningar eller
eventuella  underhallshan-
delser.

16. Vilken ar er senaste inno-
vation nar det galler att dri-
va Al-automation? (datains-
amling, sparning, planering,

kontroll och I6sningsférslag
i realtid)

Var senaste innovation inom
detta omrade ar “GripperAl”.
Det ar en mjukvara som in-
nehaller ett tranat neuronalt
natverk som ar kopplat till
en robot med ett synsystem
kopplat, som utfér pick-and-
place-uppgifter. GCripperAl
tilldter det autonoma grep-
pet i en lada: det betyder att
en gripare kan plocka och
placera delar som ligger i en
[3da, utan att behova tranas
pa de delarna i forvag. Detta
minskar idrifttagningstiden
drastiskt och okar flexibil-
iteten. GripperAl anvands av
kunder i logistikapplikationer
med bra resultat sa har langt.

A i )
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Ar ditt féretag redo for industri 5.0?

av Justyna Matuszak

Att anpassa sig till industriella
forandringar kan fortfarande
vara en utmaning fér en del
foretag. Framstegen har dock
inte avstannat sedan bodrjan
av den forsta industriella rev-
olutionen under 1800-talet.
Genom arhundraden av in-
vesteringar i nya enheter och
mer teknisk utrustning kan
foretag antligen valkomna
industri  (Industry) 5.0. Vad
betyder det for industri 4.0?

Och vad blir den femte in-
dustriella revolutionen? | den
har artikeln hittar du svar pa
dessa, och andra fragor.

Framsteg inom industriell
revolution

Den manskliga civilisationen
har genomgatt drastiska
forandringar till foljd av in-
dustriella revolutioner. En var
att omvandla jordbruks- och

hantverksbaserade  ekono-
mier till sektorer baserade pa
automatiserad  tillverkning
och fabrikssystemet.

Revolution 1.0 bédrjade med
mekanisering, angdrift och
vattenkraft. Senare imple-
menterade den andra
revolutionen elektricitet,
massproduktion och mon-
teringslinjer, den tredje in-
dustridatorer, automation
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Industriella

REVOLUTIONER

mekanisering, massproduktion, datorer, cyberfysiska  samarbete mellan
vatten- och elkraft,lopande automatiserad system, loT, manniska och
angkraft band produktion, natverk, robot, kognitiva
elektronik maskininlarning system,
anpassning
1800 1900 2000 2010 2020

och elektronik. De tre forsta
revolutionerna forandrade
hur samhallet fungerar och
lever. Nu ar foretag mer
produktiva och effektiva tack
vare nya maskiner, nya kraft-
kallor och nya satt att samo-
rdna arbetet.

Vi ar nu mitt uppe i cyber-
revolutionen, ofta kand som
Industry 4.0 eller cyberfysisk
mansklig intelligens. Den
fjarde revolutionen handlar
om maskiner som ersatter
manniskor och omvandlar

tillverkning till  loT-integre-
rade smarta anlaggningar.
Det betyder att branschens
4.0-fokus ligger pa artificiell
intelligens (Al), datorbase-
rade system (cyberfysiska),
natverks— och molnservrar,
maskininlarning, 3D-utskrift,
autonomi, VR och dator-
fordelar. Se hur Eaton tanjer
pa granserna i Industry 4.0.

Vad ar Industry 5.0?

Industri 4.0 ar inte helt in-
forlivat an, sa varfor pratar

man redan om industri 5.0?
Medan industri 4.0 handlade
om att koppla samman auto-
mation och digitalisering, sa-
marbetar industri 5.0 mellan
manniskor och maskiner.

Den femte revolutionen han-
dlar om att koppla samman
manniskor med robotar och
fa dem att arbeta tillsam-
mans. Den fjarde revolu-
tionen startade runt 2010 och
forandrade foretags satt att
fungera. Tack vare avancerad
teknik och automation kunde
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manga foretag ersatta man-
niskor med robotar. Manga
verksamheter  har  hittills
paverkats av industri 4.0. Vis-
sa anpassar sig fortfarande
till den teknik som industri
4.0 har fort med sig. Bety-
der det att industri 4.0 kom-
mer att vara 6ver? Den fjarde
revolutionen tar inte slut an
och kommer att fortsatta att
paverka manga foretag.

Anda ligger fokus nu pa
industri 5.0 som en av
topptrenderna inom indus-
triell tillverkning 2022. En-
kelt uttryckt ar industri 5.0
aterinférandet av manniskor
och sinnen i den industriella
strukturen. Har férenas och
samarbetar manniskor och
maskiner for att dra nytta av
nya produktionseffektiviteter.

Foretag som bara borjar an-
passa sig till industri 4.0 kan
befinna sig mitt i denna nya
industriella revolution.

Vad innebar industri 5.0 for
tilliverkning?

Robottillverkningskolle-
gan i industri 5.0 ar tankt att
frammgangsrikt fungera som
en mansklig foljeslagare,
vilket resulterar i forbattrade
produktionsprocesser och
minskade avfall och kost-
nader. Interaktionen mellan
manniskor och datoriserade
maskiner kommmer att dras-
tiskt  forbattra optimerin-

gen och automatiseringen
av manga foretag. Samar-
bete mellan de tva industri-
ella processenheterna kom-
mer att erbjuda nya tekniker

och idéer for att hantera
en arbetsstyrka som inklu-
derar bade manniskor och
mjukvarurobotar.

Forutom robotar kommer
nasta industriella revolution-
sniva att ge cobots, eller sa
kallade kollaborativa robotar.
Cobots kan observera, lara sig
och utféra jobb pa samma
satt som manniskor. Tack
vare deras partnerskap med
manniskor finns potential for
Okad produktionseffektivitet
och forbattrad verksamhet.
Genom att sla samman ar-
betsfloden med intelligen-
ta system kommer denna
blandning av manniskor och
maskiner ocksa att hjalpa or-
ganisationer att fokusera pa
att hdja hjarnans potential
och kreativitet.
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Tillverkare kommer att dra
fordel av att ta bort repetitiva
uppgifter. Foretag kommer
att soka maskiner med arti-
ficiell intelligens for att oka
produktiviteten och starka
arbetarna, nar robotar blir
mer tillgangliga. Darfor kom-
mer industri 5.0 att skapa fler
jobb an eliminera, da nya far-
digheter kommer att kravas
inom programmering, styrn-
ing av intelligenta system och
framvaxande teknologier.

Viktiga faktorer om industri
5.0

Eftersom industri 50 precis
har kommit in pa marknaden
finns det vissa spekulationer
angaende den nya industri-
ella revolutionens inverkan
pa liv och arbete. Se pad nagra
meningar nedan fér att sk-
ingra dina tvivel:

- Robotar ar inte tankta att
ersatta manniskor utan sa-
marbetar med dem.

Vissa oroar sig for hur robot-
utvecklingen paverkar man-
niskors liv. Aven om robotar
ar mer palitliga an manniskor
och ar battre pa precisionsar-
bete, saknar de anpassnings-
formaga och kritiskt tankan-
de. Huvudsyftet med robotar
ar att uppfylla sitt uppdrag
att erbjuda hjalp och forbat-
tra vara liv nar de samarbetar

med manniskor.

- Industri 5.0 kommer att
ge bredare fordelar till
marknaden an industri 4.0.
Industri 5.0 kan inte existera
utan industri 4.0 som forde
med sig automatisering. Det
kommer dock att andra au-
tomationen av tillverkning-
suppgifter samtidigt som
det tillater konsumenter att
skaffa varor och tjanster som

Dessa nya uppgifter
avslojar att 96 jobb
i sju professionella
kluster vaxer fram
i snabbt takt, vilket
aterspeglar “digi-
tala” och “manskliga”
faktorer som driver
tillvaxten inom mor-
gondagens yrken.

World Economic Forum

ar skraddarsydda fér deras
behov.

- Industri 5.0 kommer att
skapa fler jobb an den tar
bort.

Vi har redan berort robotar

som tar manskliga jobb i tidi-
gare artiklar. Men slutsatsen
ar att automation 6ppnar fler
jobbmojligheter an den tran-
ger undan.

- Personalisering kommer
att leda, inte massproduk-
tion.

Tack vare industri 50 kom-
mer manniskor att kunna an-
passa sina produkter battre
eftersom  ursprungsdesign
behdver manskliga ingrepp.

Psykologi kommer att
styra tekniken.

Att  sakerstalla produkt-
kvalitet kraver manskliga in-
grepp. | industri 4.0 behdvde
manga storskaliga produkter
ingen mansklig inblandning.
Men den nya revolutionen
kommer att tilldta arbetare
att stora produkten med ro-
bothjalp  och  psykologisk
analys.

- Framsteget till industri 5.0
ar oundvikligt.

Med den vaxande tekniken
finnsingenvag tillbaka. Allt ar
datoriserat idag. Sa istallet for
att tdnka pa robotteknikens
vara eller inte, ar det battre att
fokusera pa att genomfora
forandringar och férbereda
arbetsplatser och arbetskraft
for forandringarna.

Ar du redo fér den nya in-
dustriella revolutionen?

Ar ditt foretag redo for industri 5.0?

Utan standig utveckling
skulle manniskor inte kunna
existera. Darfor gar varlden
och industrisektorerna ig-
enom revolutioner. Men hur
kommer utvecklingen av ro-
botar och cobots att paver-
ka manniskors liv? Kan vi
forvanta oss nagon fara fran
dessa maskiner sa som det
framstalls i vissa science fic-
tion-filmer?

Fragan om behovet av ro-
botutveckling ar kontroversi-
ell eftersom den & ena sidan
framstaller en lista med for-

battringar, om an bara inom
tillverkning men ocksa inom
transport, sjukvard, jordbruk,
jord- och rymdutforskning.
A andra sidan skapar det en
oro for det okanda. Manni-
skor vet helt enkelt inte vad
framtiden kommer att ge; vi
kan bara forutspa. Men det
finns farhagor med varje up-
pfinning. Det betyder inte att
vi ska sluta upptacka och for-
battra.

Sanningen ar att mannis-
kor redan har kontakt med
robotar, genom att chatta

med dem (chatbots), infor-
mation fran virtuella assis-
tenter (Alexa/Siri), medan de
kor (parkeringssensorer) och
mycket mer. Med ett 6kande
antal jobb, individualiserade
produkter, automatiserade
maskiner och noéjda kunder
ar industri 5.0 vagen fram
for manga foretag. Men in-
nan dess maste regeringar
over hela varlden, saval som
varldens stora hogteknolo-
giska foretag, uppratta ett
ramverk for att definiera
regler for maskinintelligens.
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